DERS BİLGİ FORMU

	DERSİN ADI
	ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ

	BÖLÜM
	ELEKTRONİK VE OTOMASYON

	PROGRAM
	ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ

	DÖNEMİ
	IV

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	x
	

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İş Yeri Eğitimi)
	Toplam

	
	56/14=4
	16+16+8+8+8=56
	64
	30+30+30+30=120

	KREDİ 
	Ders Kredisi
	AKTS Kredisi

(1kredi=25-30 saat)

(1 modül=1 kredi)

	
	
	4

	DERSİN AMACI
	Bu derste, her türlü elektrik motorunun uçlarının bulunması, devreye bağlanması ve çalıştırılması işlemlerine ait yeterliklerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	1. Doğru akım şönt ve seri motorları çalıştırmak
2. Üç fazlı asenkron motorları çalıştırmak–1
3. Üç fazlı asenkron motorları çalıştırmak–2
4. Bir fazlı asenkron ve üniversal motorları çalıştırmak

5. Adım motorlarını çalıştırmak

6. Servo motorları çalıştırmak

	 DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Elektrik Motorlarının Parçaları ve Çalışma Prensipleri

	
	2
	DA Motorlarının Yapıları ve Çalıştırılmaları 

	
	3
	Doğru Akım Motorlarının Karakteristikleri 

	
	4
	Doğru Akım Motorlarında Hız Ayarı

	
	5
	Üç Fazlı Asenkron Motorun Parçaları ve Çalışma Prensibi

	
	6
	Üç Fazlı Asenkron Motora Yol Verme Yöntemleri

	
	7
	Üç Fazlı Asenkron Motorunun Karakteristikleri

	
	8
	Üç Fazlı Asenkron Motorlarda Hız Ayarı Yöntemleri

	
	9
	Tek Fazlı Asenkron Motorların Yapıları ve Çeşitleri 

	
	10
	Tek Fazlı Asenkron Motorların Çeşitleri ve Çalışma Prensipleri

	
	11
	Adım Motorları

	
	12
	Adım Motorları

	
	13
	Servo Motorlar

	
	14
	Servo Motorlar

	
	
	

	EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI VE DONANIM
	Ortam
	Donanım
	İş Yeri

	
	
	
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara sınavlar
	
	

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem sonu sınavı
	
	

	
	
	
	

	KAYNAKLAR
	

	İŞ BİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL


:  DOĞRU AKIM MOTORLARI

MODÜLÜN KODU

:  

BÖLÜM


:  ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


:  ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ

DERS



:  ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ
SÜRE



:  30/16
KREDİ
:  X  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:   

ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ
:Öğretim yöntem ve teknikleri olarak;  anlatım, göstererek yaptırma, problem çözme, soru-cevap, grup çalışması, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri uygulanabilir.

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


:  Sınıf, laboratuar

MODÜLÜN AMACI

: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çalışma ortamında, gerekli güvenlik önlemlerini alarak DA motorlarını çalıştırarak hız ayarını yapabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci, bu modülün sonunda;

1. Elektrik motorlarının parçalarını ve görevlerini belirleyebilecektir.

2. Doğru akım motorlarının tipine göre bağlantılarını doğru bir şekilde yapabilecektir. 

3. Doğru akım motorlarına yol verebilecek ve dönüş yönlerini değiştirebilecektir.

4. Şönt ve seri doğru akım motorlarını çalıştırarak karakteristiğini çıkarabilecektir.

5. Doğru akım motorlarında hız ayarı yapabilecektir.

MODÜLÜN İÇERİĞİ

    : 

A. Elektrik motorlarının parçaları ve çalışma prensipleri

1. Mekanik ve elektriksel bileşenler

2. Zıt emk ve moment üretim kuralları

3. Elektromekanik enerji dönüşümü, güç ve verim ifadeleri

4. Elektrik motorlarının çeşitleri

B. Doğru Akım Motorlarının Yapısı ve Çalıştırılması

1. Doğru akım şönt motorun bağlantıları

2. Doğru akım seri motorun bağlantıları

3. Doğru akım motorlarına yol verilmesi

4. Doğru akım motorlarında dönüş yönünün değiştirilmesi

C. Doğru Akım Motorlarının Karakteristikleri

1. Endüvi gerilimi ve uyarma akımının hıza etkileri
2. Şönt motorda yük momentine karşı hızın değişimi

3. Seri motorda yük momentine karşı hızın değişimi

4. Üniversal motorda yük momentine karşı hızın değişimi 

D. Doğru Akım Motorlarında Hız Ayarı

a. Doğru akım motorlarında sabit momentle hız ayarı 

b. Doğru akım motorlarında sabit güçle hız ayarı 

c. Doğru akım motorlarının hız kontrolünde doğrultucu ve kıyıcı devrelerinin kullanılması  

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME: 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Elektrik motorlarının parçalarını ve görevlerini belirler. 

2. Doğru akım motorlarının tipine ve etiketine göre bağlantılarını doğru bir şekilde yapar. 

3. Şönt motoru fren makinası ile yüklemek için mekanik bağlantıları ve hız ve/veya moment ölçü aletlerini kurar.
4. Şönt motoru fren makinası ile yüklemek için elektriksel bağlantıları, akım, gerilim, güç ölçümleriyle birlikte kurar.

5. Yükleme esnasında ölçümleri alarak güçlerin ve verimin hesaplarını yapar.
6. Şönt motorun yüke karşı hız karakteristiğini çıkarır.
7. Seri motoru fren makinası ile yüklemek için mekanik bağlantıları ve hız ve/veya moment ölçü aletlerini kurar.

8. Seri motoru fren makinası ile yüklemek için elektriksel bağlantıları, akım, gerilim, güç ölçümleriyle birlikte kurar.

9. Yükleme esnasında ölçümleri alarak güçlerin ve verimin hesaplarını yapar.
10. Seri motorun yüke karşı hız karakteristiğini çıkarır.

11. Doğru akım motorlarına yol verir ve dönüş yönlerini değiştirir.
12. Doğru akım motorlarında endüvi gerilimini düşürerek hız ayarı yapar.
13. Doğru akım motorlarında uyarma akımını düşürerek hız ayarı yapar.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik ölçme araçları (çoktan seçmeli, kısa cevaplı ve yapılandırılmış sorulardan oluşan yazılı sınavlar) ile ölçülecektir. Değerlendirmenin % 70’ini bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri ve kontrol listesi) kullanılarak ölçülecektir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin % 30’unu bu sınav oluşturur.

KAYNAKLAR:

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Elektrik motorlarının parçalarını ve bağlantılarını belirlemek

	YETERLİKLER
	Doğru akım motorlarını çalıştırmak

	ORTAM (Araç gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Laboratuar, Elektrik motoru, el takımı, anahtar takımı, multimetre, watmetre

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İç tesisat yönetmeliği, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Elektrik motorunun etiket değerlerini okumak

2. Motor tipini tespit etmek

3. Sargıların uçlarını ve yerlerini tespit etmek


	1. Elektrik Motorlarının 
a. Çeşitleri

b. Sargıların görevleri kutup yapıları

c. Zıt emk üretimi

d. Moment üretimi
e. Elektriksel, mekanik ve kayıp güçler 

	1. Ölçü aletlerini kullanmak

2. Makine etiketi okumak


	1. Planlı çalışmak

2. Zamanı iyi kullanmak

3. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Doğru akım motorlarının türünü belirlemek

	YETERLİKLER
	Doğru akım motorlarını çalıştırmak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, DA motor, takometre, multimetre

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İç tesisat yönetmeliği, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. DA motorun etiket değerlerini okumak

2. DA şönt motorun çalışması için uygun bağlantıyı yapmak

3. DA seri motorun çalışması için uygun bağlantıyı yapmak

4. DA motora yol verip belirli bir yönde döndürmek

5. DA motoru durdurup ters yönde dönmesi için bağlantıyı yapmak 
6. DA motora yol verip ters yönde döndürmek


	1. DA Şönt Motorun bağlantısı

2. DA Seri Motorun bağlantısı

3. DA motora yol verilmesi 

4. DA motorların dönüş yönünün ters çevrilmesi 

	1. Klemens bağlantılarını yapmak

2. Ölçü aletlerini kullanmak

3. El takımlarını kullanmak

4. Katalog okumak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	3
	İŞLEMİN ADI
	Doğru akım motorlarını yük altında test etmek

	YETERLİKLER
	Doğru akım motorlarını çalıştırmak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, DA motoru, takometre, multimetre, watmetre

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. DA motorun yüklü çalışması için gerekli ölçü aletlerini seçmek

2. Uygun bağlantıyı yapmak

3. Motora yol vermek

4. Devreye enerji vermek

5. DA motorun endüvi gerilimini değiştirerek gerilimi ve hızı ölçmek

6. DA motorun uyarma akımını değiştirerek uyarma akımı ve hızı ölçmek
7. Motor anma değerlerinde çalışırken kademeli yükleyerek devir sayısını ölçmek 

8. Endüvi gerilimi, uyarma akımı ve yüke karşı motor hızının değişimini incelemek 

	1. Doğru Akım Motorunda endüvi geriliminin hıza etkisi

2. Doğru Akım Motorunda uyarma akımının hıza etkisi

3. DA şönt motorda yük momentine karşı hızın değişim karakteristiği
4. DA seri motorda yük momentine karşı hızın değişim karakteristiği

5. Üniversal motorda yük momentine karşı hızın değişim karakteristiği


	1. Klemens bağlantılarını yapmak

2. Ölçü aletlerini kullanmak

3. El takımlarını kullanmak

4. Katalog okumak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat 

NOT:   Üniversal motor DA seri motorun AA besleme ile çalıştırılması anlamına gelmektedir. 

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	4
	İŞLEMİN ADI
	Doğru akım motorlarında hız ayarı yapmak

	YETERLİKLER
	Doğru akım motorlarını çalıştırmak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, DA motoru, takometre, multimetre

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Doğru akım motorunun türüne göre bağlantısını yapmak 
2. Endüvi gerilimini değiştirerek sabit moment hız ayarı yapmak

3. Uyarma akımını değiştirerek sabit güç hız ayarı yapmak

4. Hazır DA motor sürücüsünü bağlamak 

5. Sürücü aracılığı ile DA motorun hızını değiştirmek 

	1. Sabit moment hız ayarı 

2. Sabit güç hız ayarı 

3. DA kıyıcılar
4. Kontrollü doğrultucular 
5. Doğru akım motor sürücüleri
	1. Klemens bağlantılarını yapmak

2. Ölçü aletlerini kullanmak

3. El takımlarını kullanmak

4. Katalog okumak

5. Doğru akım motor sürücüsünü kullanmak
	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat  

NOT:   


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL


:  ÜÇ FAZLI ASENKRON MOTORLAR–1
MODÜLÜN KODU

:  

BÖLÜM


:  ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


:  ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ

DERS



:  ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ
SÜRE



:  30/16
KREDİ
:  X  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:   

ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ
:Öğretim yöntem ve teknikleri olarak;  anlatım, göstererek yaptırma, problem çözme, soru-cevap, grup çalışması, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri uygulanabilir.

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


:  Sınıf, laboratuar

MODÜLÜN AMACI

: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çalışma ortamında, gerekli güvenlik önlemlerini alarak üç fazlı asenkron motoru çalıştırarak hız ayarını yapabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci, bu modülün sonunda;

1. Üç fazlı asenkron motorun parçalarını ve görevlerini belirleyebilecektir.

2. Üç fazlı asenkron motorun bağlantılarını doğru bir şekilde yapabilecektir. 

3. Üç fazlı asenkron motora yol verebilecek ve dönüş yönünü değiştirebilecektir.

MODÜLÜN İÇERİĞİ

    : 

1. Üç fazlı asenkron motorun parçaları ve çalışma prensibi
a. Mekanik ve elektriksel bileşenler ve çeşitleri
b. Kayma bağıntısı, kayma ile indüksiyon ve moment ilişkisi
c. Elektriksel ve mekanik güç, kayıplar ve verim hesabı
2. Üç fazlı asenkron motora yol verme yöntemleri
a. Üç fazlı asenkron motorun klemens kutusu bağlantıları

b. Üç fazlı asenkron motorun dönüş yönünün değiştirilmesi

c. Üç fazlı asenkron motora stator gerilimini düşürerek yol verme yöntemleri 
d. Üç fazlı asenkron motora rotor direncini artırarak yol verme yöntemleri

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME: 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Üç fazlı asenkron motorun parçalarını ve görevlerini belirler. 

2. Üç fazlı asenkron motorun etiketine ve türüne göre bağlantılarını doğru bir şekilde yapar. 

3. Üç fazlı asenkron motora yol verir.

4. Üç fazlı asenkron motorun dönüş yönünü değiştirir. 

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik ölçme araçları (çoktan seçmeli, kısa cevaplı ve yapılandırılmış sorulardan oluşan yazılı sınavlar) ile ölçülecektir. Değerlendirmenin % 70’ini bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri ve kontrol listesi) kullanılarak ölçülecektir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin % 30’unu bu sınav oluşturur.

KAYNAKLAR:

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Üç fazlı asenkron motorun türünü belirlemek

	YETERLİKLER
	Üç fazlı asenkron motoru çalıştırmak–1

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, üç fazlı asenkron motor, takometre, multimetre, watmetre

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Üç fazlı asenkron motorun etiketini okumak

2. Motor bağlantısını yapmak

3. Motora enerji vererek yüklü çalıştırmak
	1. Asenkron Motorlar

a. Mekanik yapısı

b. Sargı çeşitleri ve özellikleri
2. Çalışma prensibi

a. İndüksiyon prensibi
b. Kayma bağıntısı
c. Moment ile kayma ilişkisi

3. Güç bağıntıları
a. Elektriksel güç

b. Mekanik güç 

c. Kayıplar 


	1. Katalog okumak

2. Ölçü aleti kullanmak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 8 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat  

NOT:   

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Üç fazlı asenkron motora yol vermek ve dönüş yönünü değiştirmek 

	YETERLİKLER
	Üç fazlı asenkron motoru çalıştırmak–1

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, üç fazlı asenkron motor, el takımı, multimetre

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Üç fazlı asenkron motor etiket değerlerini okumak

2. Motorun uygun uç bağlantılarını yapmak
3. Motorun türüne ve yüküne göre uygun yol verme yöntemini belirlemek 
4. Motora yol vermek 

5. Dönüş yönü uygun değilse motoru durdurmak 

6. Faz sırasını değiştirip dönüş yönünü ters çevirmek 
	1. Üç fazlı Asenkron Motorun klemens kutusu bağlantıları 
a. Yıldız bağlantı 
b. Üçgen bağlantı 

c. Sargılı rotor için bağlantı

2. Dönüş yönünün ters çevrilmesi
3. Yol verme yöntemleri 

a. Stator gerilimini düşürerek
b. Rotor direncini artırarak 
	1. Katalog okumak

2. Ölçü aleti kullanmak

3. Klemens kutusu bağlantılarını yapmak

4. El takımlarını kullanmak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 8 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat  

NOT:   


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL


:  ÜÇ FAZLI ASENKRON MOTORLAR–2

MODÜLÜN KODU

:  

BÖLÜM


:  ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


:  ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ

DERS



:  ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ
SÜRE



:  30/16

KREDİ
:  X  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:   

ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ
:Öğretim yöntem ve teknikleri olarak;  anlatım, göstererek yaptırma, problem çözme, soru-cevap, grup çalışması, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri uygulanabilir.

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


:  Sınıf, laboratuar

MODÜLÜN AMACI

: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çalışma ortamında, gerekli güvenlik önlemlerini alarak üç fazlı asenkron motoru çalıştırarak hız ayarını yapabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci, bu modülün sonunda;

1. Üç fazlı asenkron motoru çalıştırarak performansını değerlendirebilecektir.

2. Üç fazlı asenkron motorda hız ayarı yapabilecektir.

MODÜLÜN İÇERİĞİ

    : 

1. Üç fazlı asenkron motorun karakteristikleri

a. Üç fazlı asenkron motorun etiket bilgileri 

b. Yük momentine karşı hızın değişimi 

c. Mekanik güce karşı giriş gücü, güç faktörü ve verimin değişimi

2. Üç fazlı asenkron motorda hız ayarı yöntemleri

a. Üç fazlı asenkron motorda kutup sayısı, gerilim ve frekansın hıza etkisi  

b. Üç fazlı asenkron motorda sabit momentle ve sabit güçle hız ayarı 

c. Üç fazlı asenkron motorda skalar ve vektörel kontrol yöntemleri 

d. Üç fazlı asenkron motorun hız kontrolünde evirici devrelerinin kullanılması 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME: 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Üç fazlı asenkron motoru fren makinası ile yüklemek için mekanik bağlantıları ve hız ve/veya moment ölçü aletlerini kurar.
2. Üç fazlı asenkron motoru fren makinası ile yüklemek için elektriksel bağlantıları, akım, gerilim, güç ölçümleriyle birlikte kurar.

3. Yükleme esnasında ölçümleri alarak güçlerin ve verimin hesaplarını yapar.
4. Üç fazlı asenkron motorda gerilimi düşürerek hız ayarı yapar.
5. Üç fazlı asenkron motorda gerilim ve frekansı sürücü ile değiştirerek hız ayarı yapar.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik ölçme araçları (çoktan seçmeli, kısa cevaplı ve yapılandırılmış sorulardan oluşan yazılı sınavlar) ile ölçülecektir. Değerlendirmenin % 70’ini bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri ve kontrol listesi) kullanılarak ölçülecektir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin % 30’unu bu sınav oluşturur.

KAYNAKLAR:

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Üç fazlı asenkron motoru yük altında test etmek

	YETERLİKLER
	Üç fazlı asenkron motoru çalıştırmak–2

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, üç fazlı asenkron motor, el takımı, multimetre, watmetre, takometre, moment ölçer

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Üç fazlı asenkron motor etiket değerlerini okumak

2. Bağlantı şeklini, çalışma gerilimini belirlemek 

3. Ölçü aletlerini doğru şekilde bağlamak 

4. Motora yol vermek 

5. Motora sabit gerilimde çalışırken akım sınırını aşmadan kademeli olarak motoru yüklemek 

6. Motorun akımını, gücünü, hız ve momentini ölçmek 

7. Motorun verimini ve performansını değerlendirmek 
	1. Üç fazlı asenkron motorun etiket bilgileri 

2. Yük momentine karşı hızın değişimi 

3. Mekanik güce karşı giriş gücü, güç faktörü ve verimin değişimi


	1. Katalog okumak

2. Ölçü aleti kullanmak

3. Klemens kutusu bağlantılarını yapmak

4. El takımlarını kullanmak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak



	İşlemi Öğrenme Süresi    : 8 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat  

NOT:   

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Üç fazlı asenkron motorda hız ayarı yapmak

	YETERLİKLER
	Üç fazlı asenkron motoru çalıştırmak–2

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, üç fazlı asenkron motor, el takımı, multimetre, takometre 

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Üç fazlı asenkron motorun bağlantısını yapmak

2. AA motor sürücü ile V/f oranını sabit tutarak sabit moment ile hız ayarı yapmak 

3. AA motor sürücü ile frekansı artırarak sabit güç ile hız ayarı yapmak


	1. Üç fazlı asenkron motorda kutup sayısı, gerilim ve frekansın hıza etkisi  

2. Üç fazlı asenkron motorda sabit momentle ve sabit güçle hız ayarı 

3. Üç fazlı asenkron motorda skalar ve vektörel kontrol yöntemleri 

4. Üç fazlı asenkron motorun hız kontrolünde evirici devrelerinin kullanılması 


	1. Katalog okumak

2. Ölçü aleti kullanmak

3. Klemens kutusu bağlantılarını yapmak

4. El takımlarını kullanmak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak



	İşlemi Öğrenme Süresi    : 8 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat  

NOT:   


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL


:  TEK FAZLI ASENKRON MOTORLAR

MODÜLÜN KODU

:  

BÖLÜM


:  ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


:  ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ

DERS



:  ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ
SÜRE



:  30/8
KREDİ
:  X  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:   

ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ
:Öğretim yöntem ve teknikleri olarak;  anlatım, göstererek yaptırma, problem çözme, soru-cevap, grup çalışması, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri uygulanabilir.

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


:  Sınıf, laboratuar

MODÜLÜN AMACI

: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çalışma ortamında, gerekli güvenlik önlemlerini alarak tek fazlı asenkron motoru çalıştırabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci, bu modülün sonunda;

1. Tek fazlı asenkron motorun parçalarını ve görevlerini belirleyebilecektir.

2. Tek fazlı asenkron motorun bağlantılarını doğru bir şekilde yapabilecektir. 

3. Tek fazlı asenkron motora yol verebilecek ve dönüş yönünü değiştirebilecektir.

MODÜLÜN İÇERİĞİ

    : 

1. Tek fazlı asenkron motorların parçaları ve çalışma prensipleri

a. Titreşen alana sahip tek fazlı ana sargının momenti 

b. Yardımcı sargı devreleri ve motor çeşitleri

c. Yol verme anahtarlarının çeşitleri ve kullanım yerleri
d. Tek fazlı asenkron motorun klemens kutusu bağlantıları

2. Tek fazlı asenkron motora yol verme ve dönüş yönünü değiştirme yöntemleri

a. Tek fazlı asenkron motorda kayma ile indüksiyon ve moment ilişkisi

b. Tek fazlı asenkron motorun dönüş yönünün değiştirilmesi

c. Tek fazlı asenkron motorun stator gerilimini düşürerek hız ayarı 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME: 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Tek fazlı asenkron motorun parçalarını ve görevlerini belirler. 

2. Tek fazlı asenkron motorun etiketine ve türüne göre bağlantılarını doğru bir şekilde yapar. 

3. Tek fazlı asenkron motora yol verir.

4. Tek fazlı asenkron motorun dönüş yönünü değiştirir. 
5. Tek fazlı asenkron motorun gerilimini düşürerek hızının az değiştiğini gösterir.
B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik ölçme araçları (çoktan seçmeli, kısa cevaplı ve yapılandırılmış sorulardan oluşan yazılı sınavlar) ile ölçülecektir. Değerlendirmenin % 70’ini bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri ve kontrol listesi) kullanılarak ölçülecektir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin % 30’unu bu sınav oluşturur.

KAYNAKLAR:

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Tek Fazlı asenkron motorun türünü belirlemek

	YETERLİKLER
	Tek Fazlı asenkron motorları çalıştırmak 

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, Tek fazlı asenkron motor, el takımı, multimetre, yol verme kondansatörü ve anahtarı

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034–7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Tek fazlı asenkron motor etiket değerlerini okumak

2. Motorun uçlarını bulmak

3. Motor tipine göre yardımcı sargıyı bağlamak

4. Yol verme anahtarının bağlantısını yapmak

5. Motora enerji vererek çalıştırmak
	1. Tek Fazlı Asenkron Motorlar
a. Yapıları

b. Özellikleri

c. Çalışma prensibi

d. Bağlantı şekilleri


	a. Klemens bağlantılarını yapmak

b. Ölçü aletlerini kullanmak

c. El takımlarını kullanmak

d. Katalog okumak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Tek Fazlı asenkron motorlara yol vermek ve dönüş yönünü değiştirmek

	YETERLİKLER
	Tek Fazlı asenkron motorları çalıştırmak 

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Laboratuar, Tek fazlı asenkron motor, el takımı, multimetre, yol verme kondansatörü ve anahtarı

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Tek fazlı asenkron motor etiket değerlerini okumak

2. Motor tipine göre yol verme bağlantısını yapmak

3. Motora enerji vererek çalıştırmak

4. Dönüş yönü uygun değilse motoru durdurmak

5. Ana veya yardımcı sargılardan birinin uç bağlantısını ve motorun dönüş yönünü değiştirmek

6. Gerilimi değiştirerek motorun yük altında hızını değiştirmek
	1. Tek Fazlı Asenkron Motorlar

a. Yapısı

b. Özellikleri

c. Çalışma prensibi

d. Bağlantı şekilleri


	1. Klemens bağlantılarını yapmak

2. Ölçü aletlerini kullanmak

3. El takımlarını kullanmak

4. Katalog okumak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL


:  ADIM MOTORLARI
MODÜLÜN KODU

:  

BÖLÜM


:  ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


:  ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ

DERS



:  ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ
SÜRE



:  30/8

KREDİ
:  X  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:   

ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ
:Öğretim yöntem ve teknikleri olarak;  anlatım, göstererek yaptırma, problem çözme, soru-cevap, grup çalışması, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri uygulanabilir.

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


:  Sınıf, laboratuar

MODÜLÜN AMACI

: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çalışma ortamında, gerekli güvenlik önlemlerini alarak adım motorunu sürücüsüne bağlayıp hatasız bir şekilde çalıştırabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci, bu modülün sonunda;

1. Adım motorlarının parçalarını ve görevlerini belirleyebilecektir.

2. Adım motorlarının bağlantılarını doğru bir şekilde yapabilecektir. 

3. Adım motorlarını adımlar halinde ve sürekli olarak her iki yönde de döndürebilecektir. 
MODÜLÜN İÇERİĞİ

    : 

1. Adım motorlarının parçaları ve çalışma prensipleri

a. Çalışma prensibi 

b. Stator sargıları

c. Relüktanslı, mıknatıslı ve karma rotor yapıları

d. Adım motorunun uç bağlantıları

2. Adım motorlarını sürme yöntemleri

a. Tam ve yarım adım işletme 

b. Tek yönlü ve iki yönlü sürme devreleri

c. Hazır adım motor sürücüleri 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME   : 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Adım motorunun parçalarını ve görevlerini belirler. 

2. Adım motorunun etiketine ve türüne göre bağlantılarını doğru bir şekilde yapar.
3. Adım motorunu adım adım ve sürekli şekillerde sürücü devre aracılığı ile sürer.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik ölçme araçları (çoktan seçmeli, kısa cevaplı ve yapılandırılmış sorulardan oluşan yazılı sınavlar) ile ölçülecektir. Değerlendirmenin % 70’ini bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri ve kontrol listesi) kullanılarak ölçülecektir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin % 30’unu bu sınav oluşturur.

KAYNAKLAR:

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Adım motorunun türünü belirlemek

	YETERLİKLER
	Özel elektrik motorlarını çalıştırmak–1

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Adım motoru, el takımı,  multimetre, adım motor sürücüsü

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Yapılacak işlemin gerektirdiği adım motor özelliklerini belirlemek 

2. Adım motoru kataloglarından uygun özellikte adım motoru seçmek

3. Motorun uçlarını bulmak

4. Motor sürücüsünü bağlamak


	1.  Adım Motorları
a. Çalışma prensibi 

b. Stator sargıları

c. Relüktanslı, mıknatıslı ve karma rotor yapıları

d. Adım motorunun uç bağlantıları


	1. Katalog okumak

2. Adım motoru seçmek


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Adım motorlarını çalıştırmak

	YETERLİKLER
	Özel elektrik motorlarını çalıştırmak–1

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Adım motoru, el takımı,  multimetre, adım motoru sürücüsü

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. İstenen harekete göre adım açılarını ve dönüş yönünü belirlemek 

2. Adım motoruna uygun özellikte sürücü seçmek

3. Motor sürücüsünü bağlamak

4. Çalıştırılmak istenen açıya göre sürücü ayarlarını yapmak

5. Enerji vererek motoru çalıştırmak


	1. Adım motorlarını sürme yöntemleri

a. Tam ve yarım adım işletme 

b. Tek yönlü ve iki yönlü sürme devreleri

c. Hazır adım motor sürücüleri 


	1. Katalog okumak

2. Adım motorunu seçmek


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL


:  SERVO MOTORLAR

MODÜLÜN KODU

:  

BÖLÜM


:  ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


:  ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ

DERS



:  ELEKTRİK MOTORLARI VE SÜRÜCÜLERİ
SÜRE



:  30/8

KREDİ
:  X  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:   

ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ
:Öğretim yöntem ve teknikleri olarak;  anlatım, göstererek yaptırma, problem çözme, soru-cevap, grup çalışması, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri uygulanabilir.

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


:  Sınıf, laboratuar

MODÜLÜN AMACI

: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çalışma ortamında, gerekli güvenlik önlemlerini alarak servo motorları sürücüsünü programlayarak çalıştırabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci, bu modülün sonunda;

1. Servo motorun parçalarını ve görevlerini belirleyebilecektir.

2. Servo motorun bağlantılarını doğru bir şekilde yapabilecektir. 

3. Servo motoru değişik modlarda sürebilecektir.

MODÜLÜN İÇERİĞİ

    : 

1. Servo motorların yapıları

a. Servo motorların çeşitleri ve bileşenleri

b. Servo motorların kullanım alanları

2. Servo motor sürücüleri

a. Sürücülerin bağlantıları ve teknik özellikleri

b. Sürücülerin kontrol modları  (moment, hız ve konum kontrolü)

c. Sürücü ilave modülleri

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME: 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Servo motorun parçalarını ve görevlerini belirler. 

2. Servo motorun etiketine ve türüne göre bağlantılarını doğru bir şekilde yapar. 

3. Servo motoru konum ve hız kontrol modlarında sürer.
B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik ölçme araçları (çoktan seçmeli, kısa cevaplı ve yapılandırılmış sorulardan oluşan yazılı sınavlar) ile ölçülecektir. Değerlendirmenin % 70’ini bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri ve kontrol listesi) kullanılarak ölçülecektir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin % 30’unu bu sınav oluşturur.

KAYNAKLAR:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Servo motorun türünü belirlemek

	YETERLİKLER
	Özel elektrik motorlarını çalıştırmak–2

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Servo motor, el takımı, servo motor sürücüsü

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. İstenen harekete göre uygun türde servo motoru seçmek
2. Uygun sürücüyü tespit etmek

3. İlave modulleri seçmek 

4. Kataloglardan sürücü ve modullerin özelliklerini belirlemek 


	1. Servo motorlar

a. Tanımı

b. Yapıları ve çeşitleri
c. Teknik özellikleri
d. Kullanım alanları
e. Hız ve konum algılayıcıları 
	1. Motor sürücülerini kullanmak

2. El takımlarını kullanmak

3. Katalog okumak


	1. İş güvenliğine dikkat etmek

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    : 4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİKTEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Elektrik motorlarının kurulumunu yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Servo motorları çalıştırmak

	YETERLİKLER
	Özel elektrik motorlarını çalıştırmak–2

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Servo motor, el takımı, servo motor sürücüsü

	İŞLEMİN STANDARDI
	IEC 34, TS 3210 EN 60034-7, TS 6051, TS EN 60034, İş Güvenliği Standardı

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Sürücüyü motora bağlamak

2. Sürücü parametre ayarlarını yapmak

3. Enerji vererek servo motoru çalıştırmak
	Servo motor sürücüleri

a. Sürücülerin bağlantıları ve teknik özellikleri

b. Sürücülerin kontrol modları  (moment, hız ve konum kontrolü)

c. Sürücü ilave modülleri


	A. Motor sürücülerini kullanmak

B. El takımlarını kullanmak

C. Katalog okumak


	a. İş güvenliğine dikkat etmek

b. Planlı çalışmak

c. Zamanı iyi kullanmak

d. Temiz ve dikkatli çalışmak

	İşlemi Öğrenme Süresi    :  4 saat

Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat  

NOT:   


