DERS BİLGİ FORMU

	DERSİN ADI
	ENDÜSTRİYEL ROBOTLAR

	BÖLÜM
	ELEKTRONİK VE OTOMASYON

	PROGRAM
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ

	DÖNEMİ
	

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	S
	X

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İş Yeri Eğitimi)
	Toplam

	
	28/14=2
	(14+14)=28
	32
	(30+30)=60

	KREDİ 
	Ders Kredisi


	AKTS Kredisi

(1kredi=25-30 saat)

(1modül=1 kredi)

	
	
	2

	DERSİN AMACI
	Bu derste Endüstriyel robot programlama ve bakımını yapmak işlemlerine ait yeterliklerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	1. Robotun hareketini kontrol etmek ve simülasyon yapmak
2. Robota periyodik bakım yapmak

	DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Robotlar 

	
	2
	Robot Bileşenleri

	
	3
	Robot Bileşenleri

	
	4
	Programlama Komutları

	
	5
	Robot ve Yazılım İletişimi

	
	6
	Robot ve Yazılım iletişimi

	
	7
	3 Boyutlu Benzetim Yazılımı  

	
	8
	Robot ve Yazılım İletişimi

	
	9
	Robot Kolu Yapısı

	
	10
	Robot Kolu Yapısı

	
	11
	Robot Yolu Kapaklarının Sökme ve Takma

	
	12
	Öğretme Kutusu

	
	13
	Öğretme Kutusu

	
	14
	Orijin Verilerinin Kaydedilmesi

	EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI VE DONANIM
	Ortam
	Donanım
	İş Yeri

	
	
	
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara sınavlar
	
	

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem sonu sınavı
	
	

	
	
	
	

	KAYNAKLAR
	

	İŞ BİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	


MODÜL BİLGİ FORMU 

MODÜL


: ENDÜSTRİYEL ROBOTLAR -1 
MODÜLÜN KODU

: 
BÖLÜM


: ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


: ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
DERS

          
 
: ENDÜSTRİYEL ROBOTLAR
SÜRE



: 30/14
KREDİ
:  1  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:  
ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ

: Uygulama, gösteri, anlatım

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: Fabrika otomasyon laboratuvarı
MODÜLÜN AMACI
: Robot benzetim programını kullanmak

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: 


Öğrenci;

1. Robotun hareket koordinatlarını belirlecektir, 
2. Robota program yazıp ve yükleyebilecektir.
3. Simülasyonu yapabilecektir.
İÇERİK : 

A.  ROBOTUN HAREKET KOORDİNATLARINI
1. Robotlar 

a. Tanımı 

b. Çeşitleri 

2. Robot bileşenleri

a. Robot eksenleri

b. Denetleyici

c. Öğretme kutusu
d. 3 Boyutlu robot benzetim programı (3D-Benzetim)
e. Çevresel parçalar
B. ROBOT PROGRAMI

1. Programlama komutları

2. Robot ve yazılım iletişimi
C. SİMÜLASYON PROGRAMI
1. 3 boyutlu benzetim yazılımı  

2. Robot ve yazılım iletişimi
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME   : 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Robot hareket koordinatlarını önceden belirlenen noktalara göre ayarlayabilme benzetim yazılımları ile robotla iletişim sağlayıp sağlamadığı, ölçülür.

2. Robotun konumlarını belirleyerek program yazıp yazamayacağı yazılan programı yükleyip yükleyemeyeceği, ölçülür.

3. Robotun konumlarını belirleyerek 3 boyutlu benzetim yazılımı ve robotu eş zamanlı olarak adım adım simule edip edemeyeceği, ölçülür.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler; Açık uçlu, Eşleştirme, Kısa cevaplı, Çoktan seçmeli soru türlerinden konuya uygun olarak birinin ya da birkaçının yer aldığı yazılı sınavlarla ölçülebilir. Değerlendirmenin %70’sini bu sınavlardan oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; Kontrol Listesi, Performans ve Proje Ödevleri gibi ölçme araçlarını kullanarak ölçülebilir. Değerlendirmenin %30’u bu sınavlardan oluşturur.

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Endüstriyel robot programlama ve bakımını yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Robotun hareket koordinatlarını belirlemek

	YETERLİKLER
	Endüstriyel robot programlamak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Kontrol laboratuvarı , robot, bilgisayar ve simülasyon yazılımı

	İŞLEMİN STANDARTI
	

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Robotun bileşenlerini tanımak

2. Öğretme kutusu ile çalışmak

3. Öğretme kutusu ile robot eksenlerini kumanda etmek

4. Robot denetleyicisi ile çalışmak

5. Benzetim yazılımını tanımak ve robotla iletişimini sağlamak

6. Benzetim programı ile robotu kumanda etmek

7. Hız ayarı yapmak
	ROBOTUN HAREKET KOORDİNATLARINI
1. Robotlar 

a. Tanımı 

b. Çeşitleri 

2. Robot bileşenleri

a. Robot eksenleri

b. Denetleyici

c. Öğretme Kutusu
d. 3 Boyutlu robot benzetim programı (3D-Benzetim)
e. Çevresel Parçalar
	1. Robotu belirlenen noktalarda hareket ettirmek
2. Öğretme kutusu kullanmak
3. Benzetim yazılımını kullanmak
	1. Planlı çalışmak

2. Zamanı iyi kullanmak

3. Temiz ve dikkatli çalışmak

	NOT: * 

	Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre:1 saat                          İşlemi Öğrenme Süresi    : 6


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Endüstriyel robot programlama ve bakımını yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Robota program yazmak ve yüklemek

	YETERLİKLER
	Endüstriyel robot programlamak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Kontrol laboratuvarı , robot, bilgisayar ve simülasyon yazılımı

	İŞLEMİN STANDARTI
	

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Robotun hareket edeceği noktaların konumlarını belirlemek.

2. Konumlara göre program yazmak
3. Robotla benzetim yazılımı arasında iletişim kurmak

4. Belirlenen koordinatları robota göndermek

5. Yazılan programı robota göndermek
	 ROBOT PROGRAMI
1. Programlama komutları

2. Robot ve yazılım iletişimi
	1. Robotu belirlenen noktalarda hareket ettirmek
2. Öğretme kutusu kullanmak
3. Benzetim yazılımını kullanmak
	1. Planlı çalışmak

2. Zamanı iyi kullanmak

3. Temiz ve dikkatli çalışmak

	NOT: * 

	Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 2 saat                       İşlemi Öğrenme Süresi    : 6


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Endüstriyel robot programlama ve bakımını yapmak

	İŞLEM NU.
	3
	İŞLEMİN ADI
	Simülasyonu yapmak

	YETERLİKLER
	Endüstriyel robot programlamak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Kontrol laboratuvarı ,  robot, bilgisayar ve simülasyon yazılımı

	İŞLEMİN STANDARTI
	

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. 3 boyutlu benzetim yazılımı ile simulasyon yapmak

2. 3 boyutlu benzetim yazılımı ve robotu eş zamanlı olarak adım adım simule etmek

3. Otomatik çalıştırmak
	SİMÜLASYON PROGRAMI
1. 3 boyutlu benzetim yazılımı  

2. Robot ve yazılım iletişimi
	1. Robotu belirlenen noktalarda hareket ettirmek
2. Öğretme kutusu kullanmak
3. Benzetim yazılımını kullanmak
	1. Planlı çalışmak

2. Zamanı iyi kullanmak

3. Temiz ve dikkatli çalışmak

	NOT: 

	Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre   : 1 saat                                      İşlemi Öğrenme Süresi    : 2 saat


MODÜL BİLGİ FORMU 

MODÜL


: ENDÜSTRİYEL ROBOTLAR -2
MODÜLÜN KODU

: 
BÖLÜM


: ELEKTRONİK VE OTOMASYON

PROGRAM


: ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
DERS

           

: ENDÜSTRİYEL ROBOTLAR
SÜRE



: 30/14
KREDİ
:  1  (1 modül (30 saat) = 1 AKTS kredisidir.)
ÖN KOŞUL


:  Endüstriyel robotlar -1 modülünü almış olmak
ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ

: Uygulama, gösteri, anlatım

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: Fabrika otomasyon laboratuvarı
MODÜLÜN AMACI
: Endüstriyel robotun bakımını yapmak
ÖĞRENME HEDEFLERİ
: 


Öğrenci;

1. Endüstriyel robotun periyodik bakımını yapabilecektir, 
2. Endüstriyel robotun orijin noktasını sıfırlayabilecektir.
İÇERİK : 

A. ENDÜSTRİYEL ROBOTUN BAKIMI


1. Robot kolu yapısı


2. Robot kolu kapaklarının sökme ve takma  

B. ENDÜSTRİYEL ROBOTUN ORİJİN NOKTASI

1. Öğretme kutusu



a. Menüleri



b. Eksen tuşları görevleri


2. Orijin verilerinin kaydedilmesi

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME   : 
A. ÖLÇME

Öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarım (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Endüstriyel robotun periyodik bakımını yapıp yapamayacağı, ölçülür.
2. Endüstriyel robotun öğretme kutusundan gerekli menüleri seçerek robot eksenlerinin ayrı ayrı orijinlerini sıfırlama yapıp yapamayacağı, ölçülür.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler; Açık uçlu, Eşleştirme, Kısa cevaplı, Çoktan seçmeli soru türlerinden konuya uygun olarak birinin ya da birkaçının yer aldığı yazılı sınavlarla ölçülebilir. Değerlendirmenin %70’sini bu sınavlardan oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; Kontrol Listesi, Performans ve Proje Ödevleri gibi ölçme araçlarını kullanarak ölçülebilir. Değerlendirmenin %30’u bu sınavlardan oluşturur.

	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Endüstriyel robot programlama ve bakımını yapmak

	İŞLEM NU.
	1
	İŞLEMİN ADI
	Endüstriyel robotun periyodik bakımını yapmak

	YETERLİKLER
	Endüstriyel robotun bakımını yapmak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Kontrol laboratuvarı , robot, bilgisayar ve simülasyon yazılımı

	İŞLEMİN STANDARTI
	

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Günlük bakım tablolarını oluşturmak ve doldurmak.

2. Aylık bakım tablolarını oluşturmak ve doldurmak.

3. Her  3 ayda bir motor kayışlarını kontrol etmek.

4. Bakım kılavuzunda belirtilen periyotlarda robot denetleyici pillerini değiştirmek.

5. Bakım kılavuzunda belirtilen periyotlarda robot motor redüktör yağını kontrol etmek.
	ENDÜSTRİYEL ROBOTUN BAKIMI
1. Robot kolu yapısı

2. Robot kolu kapaklarının sökme ve takma  
	1. El takımlarını kullanma
	1. Robot kullanım kılavuzlarını okumak

2. Planlı çalışmak

3. Zamanı iyi kullanmak

4. Temiz ve dikkatli çalışmak

	NOT:   

	Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre: 1 saat                                                           İşlemi Öğrenme Süresi : 6 saat


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI
	ELEKTRONİK TEKNOLOJİSİ
	İŞ
	Endüstriyel robot programlama ve bakımını yapmak

	İŞLEM NU.
	2
	İŞLEMİN ADI
	Endüstriyel robotun orijin noktasını sıfırlamak

	YETERLİKLER
	Endüstriyel robotun bakımını yapmak

	ORTAM (Araç gereç, ekipman ve koşullar)
	Kontrol laboratuvarı , robot, bilgisayar ve simülasyon yazılımı

	İŞLEMİN STANDARTI
	

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Öğretme kutusundan gerekli menüleri seçmek
2. Robot eksenlerinin ayrı ayrı son noktalarına getirmek
3. Robot eksenlerinin ayrı ayrı orijinlerini sıfırlamak

	ENDÜSTRİYEL ROBOTUN ORİJİN NOKTASI
1. Öğretme kutusu

a. Menüleri

b. Eksen tuşları görevleri

2. Orijin verilerinin kaydedilmesi
	1. El takımlarını kullanmak

2. Öğretme kutusunu kullanmak
	1. Planlı çalışmak

2. Zamanı iyi kullanmak

3. Temiz ve dikkatli çalışmak

	NOT: 

	Meslek  Elemanının İşlemi Yaptığı Süre: 2 saat                                   İşlemi Öğrenme Süresi : 8 saat


