  DERS BİLGİ FORMU

	DERSİN ADI
	CİLTLEME TEKNİKLERİ

	BÖLÜM
	GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER VE MEDYA YAPIMCILIĞI

	PROGRAM
	BASIM VE YAYIM TEKNOLOJİLERİ

	DÖNEMİ
	

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	X
	

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İşyeri Eğitimi)
	Toplam

	
	28/14=2
	14+14=28
	32
	30+30=60


	KREDİ 
	Ders Kredisi
	AKTS Kredisi

(1 kredi=25-30 saat)(1modül=1 kredi)

	
	
	2

	DERSİN AMACI
	Bu ders ile öğrenciye, ciltleme öncesi işlemler yaparak elle birleştirme işlemi yapma yeterlilikleri kazandırılacaktır.

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	1-Birleştirme (ciltleme) öncesi işlemler yapmak
2-Elle birleştirme (ciltleme) işlemi yapmak 



	DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Tabaka kırım yöntemleri

	
	2
	Kırım işleminde kağıt gramajının önemi ve kırım katlama makineleri

	
	3
	Rotasyon kırım ünite ayarları ve istifleme

	
	4
	Elle harmanlama işlemi

	
	5
	Makine ile harmanlam işlemi 

	
	6
	İplik dikiş yapmak

	
	7
	Tel dikiş yapmak

	
	8
	İç blok hazırlama basamakları

	
	9
	İç blok hazırlama basamakları

	
	10
	İç blok hazırlama basamakları

	
	11
	Cilt bezi ile kapak hazırlama

	
	12
	Cilt bezi ile kapak hazırlama

	
	13
	Cilt birleştirme işleminin tamamlama

	
	14
	Ciltlemede dikkat edilecek noktalar

	EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI VE DONANIM
	Ortam
	Donanım
	İşyeri

	
	Sınıf veya laboratuar ortamı
	Baskısı bitmiş  tabaka/bobin kağıtlar, kırma katlama makinesi/ünitesi, pilyaj bıçakları (düz ve dairesel), cetvel, harmanlama makinesi, harmanlanmış formalar, dikiş makinesi, dikiş iplikleri, dikiş tellerimakineleri, dijital iç mekan basılı örnekleri, , ilan tahtası, baskıların aktarılacağı vitrin alanı, keçe rakle
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara Sınavlar
	
	

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem Ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem Sonu Sınavı
	
	

	
	
	
	

	ÖĞRETİM ELEMANI
	Matbaa eğitimi alanında lisans, yüksek lisans veya doktora mezunu olup en az yüksek lisans yapmış, yâda alanında en az 5 yıl mesleki tecrübeye sahip matbaa eğitimi lisans mezunu, öğretim elemanı

	KAYNAKLAR
	Ders kitabı, yardımcı kitap ve diğer kaynaklar

	İŞBİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	Ciltleme atölyeleri


MODÜL BİLGİ FORMU 

MODÜL


: CİLTLEME ÖNCESİ İŞLEMLER
MODÜLÜN KODU

:  213

BÖLÜM


:GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER VE  MEDYA 





YAPIMCILIĞI

PROGRAM


:  BASIM VE YAYIN TEKNOLOJİLERİ
DERS



: CİLTLEME TEKNİKLERİ
SÜRE



: 30/14

KREDİ
:  1  

ÖN KOŞUL


:  
ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ

:  Sözlü anlatım, örnekleme, uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


: Baskısı bitmiş  tabaka/bobin kağıtlar, kırma katlama makinesi/ünitesi, pilyaj bıçakları (düz ve dairesel), cetvel, harmanlama makinesi, harmanlanmış formalar, dikiş makinesi, dikiş iplikleri, dikiş telleri

MODÜLÜN AMACI

: Öğrenci, cilt atölyesi ortamında,  bitmiş ürün görüntüsünün göze hoş gelecek şekilde ve  fiziksel etkenlere karşı dayanıklı olması standardında cilt öncesi işlemleri yapabilecektir. 
ÖĞRENME HEDEFLERİ 
: 

1. Kırım işlemini yapabilmek

2. Harmanlama işlemini yapabilmek
3. Dikiş yapabilmek
İÇERİK


: 

Tabaka kırım 

1. Kırım yöntemleri

a. Çanta kırım

b. Balta kırım

c. Baltalı çantalı kırım

2. Kırım işleminde kağıt gramajının önemi

3. Kırma- katlama makineleri ve çeşitleri

4. Kırım makinesi ayarları

5. Kırım sonrası istifleme

Web (rotasyon) kırım 

6. Web (rotasyon) kırım ünitesi ayarları

a. Web kırım ünitesinin bölümler

b. Dairesel pilyaj-perforaj bıçağınının özellikleri 

c. Kırım ünitesi ayarları

7. Web kırım işleminde istiflemenin önemi

8. Kırım makinesi/ünitesinin rutin bakımı

Elle harmanlama işlemi 

1. Elle harmanlama işleminin kullanıldığı işler

2. Elle harmanlama işlem basamakları 

3. Elle harmanlama işleminde dikkat edilecek hususlar

Makine ile harmanlama yapmak

4. Harmanlama makinesi üniteleri ve ayarları 

a. Forma istasyonları

b. Forma tutucu makas ayarlarını

c. Forma yükseklik ayarını

5. Makine ile harmanlama işleminde dikkat edilmesi gerekli olan hususlar

İplik dikiş yapmak

1. İplik dikiş işleminde kullanılan malzemeler

2. İplik dikiş işlemi yaparken dikkat edilecek noktalar

 Tel dikiş yapmak 

3. İplik dikiş işleminde kullanılan malzemeler

4. Tel dikiş makineleri

5. Tel dikiş yöntemleri

6. Tel dikiş yapılırken dikkat edilecek noktalar

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME :

1- Bu eğitim öğretim faaliyetleri esnasında iç blok hazırlama işlemi için gerekli bilgi ve becerileri ölçen, ölçme ve değerlendirme araçları ile öğrencinin gelişim düzeyi izlenmelidir. 

2- Bu eğitim öğretim faaliyetleri esnasında kapak hazırlama işlemi için gerekli bilgi ve becerileri ölçen, ölçme ve değerlendirme araçları ile öğrencinin gelişim düzeyi izlenmelidir. 

3- Bu eğitim öğretim faaliyetleri esnasında kapakla iç bloğun birleştirilmesi için gerekli bilgi ve becerileri ölçen, ölçme ve değerlendirme araçları ile öğrencinin gelişim düzeyi izlenmelidir. 

4- Modül sonunda öğrencinin cilt atölyesi ortamında cilt öncesi işlemlerinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir.

AÇIKLAMALAR

:  
MODÜL BİLGİ FORMU 

MODÜL


:  ELLE CİLTLEME (Birleştirme) İŞLEMİ 
MODÜLÜN KODU

:  213

BÖLÜM


:GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER VE  MEDYA 





YAPIMCILIĞI
PROGRAM


:  Basım ve Yayın Teknolojileri

DERS



: CİLTLEME TEKNİKLERİ
SÜRE



: 30/14

KREDİ
:  1  

ÖN KOŞUL


:  
ÖĞRETİM YÖNTEM 

VE TEKNİKLERİ

:  Sözlü anlatım, örnekleme, uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI


: Yan  kâğıdı olarak kullanılan kağıt çeşitleri, tutkallar, çeşitli fırçalar; tutkallanmış iç blok, kambura çekici, kambura makinesi, masa; farklı renklerde işaret kurdeleleri ve şirazeler, tutkal, fırçalar, mukavva, makas, kretuar, kraft kâğıdı, cetvel,iç blok, kaplama malzemeleri, ıstaka, kapak, tutkal, fırça, pres, ıstaka
MODÜLÜN AMACI

: Öğrenci, cilt atölyesi ortamında,  iç bloğu hazırlarken kullanılan  şiraze, işaret kurdelası ve kaplama malzemesinin renklerinin birbirine uyumlu olmasını sağlayabilecek, işaret kurdelasının uzunluğu iç blok diyagonalinden 1 cm daha uzun olmasını sağlayabilecek, yan kağıdının yapıştırılmasında elastik tutkal kullanabilecek, kapakla iç bloğu birleştirirken baş etek ve ağızdan uygun pay bırakabilecek, bitmiş cildin görüntüsünün göze hoş gelecek şekilde ve  fiziksel etkenlere karşı dayanıklı olması standardında işlemleri yapabilecektir. 
ÖĞRENME HEDEFLERİ 
: 

1. İç blok hazırlayabilmek 
2. Kapak hazırlayabilmek

3. İç bloğu kapakla birleştirebilmek

İÇERİK


: 

İç blok hazırlamanın işlem basamakları

1. Yan kâğıdı yapıştırmak

a. Yan kâğıdının önemi

b. Yan kâğıdı olarak kullanılan kağıt türleri

c. Yan kâğıdı yapıştırılırken dikkat edilecek noktalar

2. İç bloğu kambura yapmak

a. Kamburanın tanımı ve önemi

b. Kambura yapma yöntemleri

c. Kambura yapılırken dikkat edilecek noktalar

3. Kurdele ve şiraze yapıştırmak

a. İşaret kurdelesinin önemi

b. İşaret kurdelesi takarken dikkat edilecek noktalar

c. Şirazenin önemi

d. Şiraze takarken dikkat edilecek noktalar

Cilt bezi ile kapak hazırlamak

1. Kapak hazırlama işleminde kullanılan malzemeler 

a. Mukavvalar

i. Mukavva özellikleri

ii. Mukavva Çeşitleri

iii. Mukavvanın su yönü ve önemi


b. Cilt kaplama malzemeleri

2. Kapak hazırlarken dikkat edilecek noktalar

3. Kapak üzerine yaldız baskı yapmak
4. Kapak üzerine aksesuarlar takmak

5. Elle cilt işleminin tamamlanması

6. Kapak üzerindeki muhat aralığı ve önemi

7. Elle yapılan ciltlemelerde dikkat edilecek noktalar

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME :

1- Bu eğitim öğretim faaliyetleri esnasında kırım işlemi için gerekli bilgi ve becerileri ölçen, ölçme ve değerlendirme araçları ile öğrencinin gelişim düzeyi izlenmelidir. 

2- Bu eğitim öğretim faaliyetleri esnasında harmanlama işlemi için gerekli bilgi ve becerileri ölçen, ölçme ve değerlendirme araçları ile öğrencinin gelişim düzeyi izlenmelidir. 

3- Bu eğitim öğretim faaliyetleri esnasında dikiş işlemi için gerekli bilgi ve becerileri ölçen, ölçme ve değerlendirme araçları ile öğrencinin gelişim düzeyi izlenmelidir. 

4- Modül sonunda öğrencinin cilt atölyesi ortamında ciltleme işlemlerinde yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir.

AÇIKLAMALAR

:  Atölye ortamında iç blok, kapak hazırlama ve kapağın iç blokla birleştirme makineleri yoksa aynı işlem manuel olarak da yapılmalıdır. İstenildiği takdirde hazırlanmış olan kapak üzerine yaldız baskı yapılabilmekte veya köşebent gibi aksesuarlar eklenebilmektedir.
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