DERS BİLGİ FORMU

	DERSİN ADI
	OFSET BASKI TEKNİKLERİ-1

	BÖLÜM
	GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI

	PROGRAM
	BASIM VE YAYIM TEKNOLOJİLERİ

	DÖNEMİ
	

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	X
	

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İşyeri Eğitimi)
	Toplam

	
	58/14=4
	20+16+4+18=58
	62
	30+30+30+30=120

	KREDİ 
	Ders Kredisi
	AKTS Kredisi

(1 kredi=25-30 saat)(1modül=1 kredi)

	
	
	4

	DERSİN AMACI
	Bu ders ile öğrenciye, ofset baskı kalıplarını ISO 12647-1/2/5 standardına göre hazırlama ve baskıya hazırlık yapma  yeterlilikleri kazandırılacaktır. 

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	1-Ofset baskıya hazırlık yapmak1

2- Ofset baskıya hazırlık yapmak2

3-Ofset baskı kalıbı hazırlamak
4-Kalıp çıkışı almak


	DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Kağıt gramajları, ebatları ve çeşitleri

	
	2
	Kağıt kesim hesabı, kağıtta su yönü ve kağıt depolama koşulları

	
	3
	Kağıt havalandırma yöntemleri

	
	4
	Baskıya giriş ayarları

	
	5
	Mürekkep sistemleri

	
	6
	Nemlendirme sistemleri

	
	7
	Nemlendirme sistemlerinde kullanılan malzemeler ve merdane kılıfları

	
	8
	Ofset baskı sistemi kazanları ve ayarları

	
	9
	Kağıt türlerine göre istifleme ve kurutma sistemleri

	
	10
	Ofset baskıda kullanılan kalıp çeşitleri ve banyo malzemeleri

	
	11
	Konvansiyonel yöntemlerle  ofset baskı kalıpları hazırlama

	
	12
	Konvansiyonel yöntemlerle  ofset baskı kalıpları hazırlama

	
	13
	CtP yöntemlerle  ofset baskı kalıpları hazırlama

	
	14
	CtP yöntemlerle  ofset baskı kalıpları hazırlama

	EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI VE DONANIM
	Ortam
	Donanım
	İşyeri

	
	Sınıf veya laboratuar ortamı
	Farklı tür ve gramajda kağıt çeşitleri, ofset baskı mürekkepleri, banyo malzemeleri, değişik ebatlarda kalıplar
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara Sınavlar
	
	

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem Ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem Sonu Sınavı
	
	

	
	
	
	

	ÖĞRETİM ELEMANI
	Matbaa eğitimi alanında lisans, yüksek lisans veya doktora mezunu olup en az yüksek lisans yapmış, yâda alanında en az 5 yıl mesleki tecrübeye sahip matbaa eğitimi lisans mezunu, öğretim elemanı

	KAYNAKLAR
	Ders kitabı, yardımcı kitap ve diğer kaynaklar

	İŞBİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	Ofset baskı yapan basım işletmleri


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
: OFSET BASKIYA HAZIRLIK 1

MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
: GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI
PROGRAM
: BASIM VE YAYIM

DERS
: OFSET BASKI TEKNİKLERİ-1
SÜRE
:  30/ 27

KREDİ
: 1

ÖN KOŞUL
:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
:  Sözlü anlatım, araştırma, gözlem ve uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: Ofset baskı atölyesi

MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci; kağıt gramajı ve ebadına dikkat ederek ofset baskı makinesin kağıt giriş ve çıkış, mürekkep ayarlarını yapabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
:Öğrenci; 

1. Kağıdı baskıya uygun şekilde kesebilecektir.

2. Kağıdın havalandırılması işlemini yapabilecektir 

3. Ofset baskı makinesi üzerinde kağıt giriş ayarlarını yapabilecektir

4. Ofset baskı makinesinin mürekkep ünitesini baskıya hazırlayabilecektir

İÇERİK


:

A. Kağıdın kesilmesi

1. Kağıt gramajları

2. Kağıt ebatları

3. Kağıt türleri

4. Kağıt kesim hesabı

5. Kağıtta su yönü ve önemi

6. Kağıt depolama koşulları

B. Kağıdın havalandırılması 

1. Kağıt havalandırma yöntemleri

a. Elle havalandırma

b. Vibrasyonlu makine ile havalandırma

2. Kağıt havalandırma işleminin önemi

C. Kağıt giriş ayarları

1. Asansör ayarı

2. Emici ve üfleyici ayarları

3. Çift kağıt kontrol ayarı

4. Siper ve poza ayarları

D. Mürekkep ünitesinin baskıya hazırlanması

1. Mürekkeplendirme sisteminin önemi

2. Mürekkep ünitesi hazırlığı

a. Mürekkep haznesi

b. Mürekkep merdaneleri

c. Mürekkep filmi genişliğini ayarlama

d. Mürekkep film kalınlığını ayarlama

 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME:

Modül sonunda öğrencinin kazanacağı yeterliğe uygun değerlendirme araçları hazırlanarak öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir. Bunun ölçerken öğrencinin uygulama çalışmasında;

1. Yapılacak baskıya uygun kağıt seçimi yaparak gerekli ölçülerde kesip kesmediği,

2. Ofset baskı makinesi kağıt giriş ayarlarını basılacak kağıda bağlı olarak doğru yapıp yapmadığı

3. Ofset baskı makinesi mürekkep film genişliği ve kalınlığını doğru yapıp yapmadığı, 

AÇIKLAMA
:
MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
: OFSET BASKIYA HAZIRLIK 2

MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
: GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI
PROGRAM
: BASIM VE YAYIM

DERS
: OFSET BASKI TEKNİKLERİ-1
SÜRE
:  30/ 18

KREDİ
: 1

ÖN KOŞUL
:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
:  Sözlü anlatım, araştırma, gözlem ve uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: Ofset baskı atölyesi

MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci; ofset baskı makinesinde, nemlendirme, kazan ve baskı ayarlarını yapabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
:Öğrenci; 

1. Ofset baskı makinesinin nemlendirme ünitesini baskıya hazırlayabilecektir

2. Ofset baskı makinesinin kazan ayarlarını baskıya hazırlayabilecektir

3. Ofset baskı makinesi kağıt çıkış ünitesi ayarlarını yapabilecektir

İÇERİK


:

A. Nemlendirme ünitesinin baskıya hazırlanması

1. Nemlendirmenin önemi

a. Ph değeri ve önemi

b. Suyun sertlik değeri

c. Hazne suyunun ph değerini ayarlama

2. Nemlendirme sistemleri

a. Klasik nemlendirme

b. Alkollü nemlendirme 

c. Fırçalı nemlendirme 

d. Püskürtmeli nemlendirme

3. Nemlendirme sisteminde kullanılan malzemeler

a. Merkezi nemlendirme santralleri

b. Dozajlama üniteleri

c. Karıştırıcı üniteler

d. Soğutucu üniteler

4. Merdane kılıfları

a. Merdane kılıflarının temizliği

b. Merdane kılıflarının değişimi

B. Baskı kazan ayarları  

1. Ofset baskı sistemi kazanları
a. Kalıp kazanı

b. Blanket kazanı

c. Baskı kazanı

2. Kazanlar arasında görüntü transferi

3. Blanket (kauçuk)  ve blanket türleri

4. Kazan ayarları

C. Kağıt çıkış ünitesi ayarları

1. Kağıt türüne göre istiflemenin önemi

2. Kurutma işlemleri 

a. Kurutma işleminin önemi

b. Kurutma sistemleri

i. Fanlı kurutma 

ii. Tozlu kurutma 

iii. UV kurutma

 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME:

Modül sonunda öğrencinin kazanacağı yeterliğe uygun değerlendirme araçları hazırlanarak öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir. Bunun ölçerken öğrencinin uygulama çalışmasında;

1. Baskı öncesinde suyun Ph derecesini kontrol ederek gerekli ise düzenleme yapıp yapmadığı,

2. Nemlendirme merdanesi kılıflarını kontrol edip etmediği,

3. Kazan ayarlarını doğru şekilde yapıp yapmadığı,

4. Kağıt çıkış ünitesi istif ve kurutma ayarlarını yapıp yapmadığı değerlendirilmelidir.

AÇIKLAMA
:
MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
: BASKI KALIBI 
MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
: GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI
PROGRAM
: BASIM VE YAYIM

DERS
: OFSET BASKI TEKNİKLERİ-1
SÜRE
:  30/ 20

KREDİ
: 1 

ÖN KOŞUL
:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
:  Sözlü anlatım, araştırma, gözlem ve uygulama 
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: kalıp kopya atölyesi

MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci, orjinale uygun ton ve görüntü kalitesinde ofset baskı yapmak için kalıp atölyesinde baskı kalıbını konvansiyonel ve dijital olarak hazırlayabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
:Öğrenci; 

1. Ofset kalıbını konvansiyonel olarak hazırlayabilecektir

2. Dijital (CTP) ortamda kalıbı hazırlayabilecektir.

İÇERİK


:

A. Ofset Kalıbını Konvansiyonel Olarak Hazırlamak

1. Ofset baskı kalıpları

a. Metallerine göre baskı kalıpları

i. Tek metalli

ii. Çok metalli

b. Emülsiyon sürülmesine göre baskı kalıpları
i. Tif kalıplar

ii. Fabrikasyon kalıplar

c. Foto emülsiyon tabakalarına göre baskı kalıpları

i. Negatif kalıp

ii. Pozitif kalıp

d. Kalıp çekiminde kullanılan filmler ve özellikleri

e. Tram sıklığı, tram ton, zemin ton densitesi ve tram sıklığı seçiminde dikkat edilecek kurallar

f. Grenaj ve önemi

i. Gren ve grenaj nedir

ii. Grenaj yöntemleri

2. Kalıp pozlandırma cihazları

a. Kalıp pozlandırma cihazlarının türleri

b. Poz süresini etkileyen faktörler

c. Ofset baskı için hazırlanan kalıpların kalite kontrolü

d. Ofset baskı için hazırlanan kalıplardaki hataların tespit ve çözümleri

e. Kalıplardaki ideal poz süresi ve tespiti

3. Kalıp banyo işlemi

a. Banyo kimyasallarının özellikleri

b.  Kalıp banyo yöntemleri

i. Konvansiyonel yöntem

ii. Otomatik banyo makineleri 

4. Kalıpta tashihin gerekliliği

5. Zamklama ve zamklamanın önemi

6. Kalıp hazırlanmasında dikkat edilmesi gerekli hususlar

B. Ofset Kalıbını Dijital (CTP) Ortamda Hazırlamak

1. Bilgisayarda kalıba  (CTP)  pozlandırma cihazları

a. Düz yataklı CTP

b. Tambur yataklı CTP

2. Ctp’de kullanılan kalıplar

a. Thermal kalıplar

b. Violet kalıplar

3. Dijital montaj programın ve dikkat edilmesi gerekli hususlar

4. Prova çıkışı

 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME:

Modül sonunda öğrencinin kazanacağı yeterliğe uygun değerlendirme araçları hazırlanarak öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir. Bunun ölçerken öğrencinin uygulama çalışmasında;

1. Kalıp üzerinde tram noktalarının şişmesi ve ya uçmasın olup olmadığının kontrolü,

2. Ton ve görüntüsünün orjinale uygun olup olmadığı,

3. Çalışırken iş güvenliğine dikkat edip etmediği,

4. Pozlandırma ve banyo sürelerine dikkat edip etmediği kontrol edilmelidir.

AÇIKLAMA
: Eğer çalışılan ortamda otomatik banyo makinesi var ise konvansiyonel olarak gerçekleştirilen banyo işlemi otomatik banyo makinesinde yapılmalıdır. 

MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
:  KALIP ÇIKIŞI 
MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
:  GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI
PROGRAM
:  BASIM VE YAYIN TEKNOLOJİLERİ

DERS
:  OFSET BASKI TEKNİKLERİ-1
SÜRE
:  30/8,5

KREDİ
: 1

ÖN KOŞUL
:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Sözlü anlatım,örnekleme, uygulama,soru- cevap,

EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAMI
 : Orijinal,kalıp, montaj,kalıp pozlandırma makineleri, kalıp banyo malzemeleri, 
MODÜLÜN AMACI
 : Öğrenci,atölye ortamında  bulunması  koşuluyla orijinaldeki görüntünün ton ve detay kaybı olmaması, ofset baskı tekniğinin  standardında kalıp pozlama ve banyo işlemi yapabilecektir.   

ÖĞRENME HEDEFLERİ
:Öğrenci; 

1. Konvansiyonel kalıp pozlandırabilecek
2. Kalıp banyosu yapabilecek
İÇERİK


:

1. Ofset Baskı Sisteminde Kullanılan Kalıp Çeşitleri

    A.Metalik özelliklerine göre

     a.Tek metal kalıplar

     b.Çok metal kalıplar

   B.Emülsiyon özelliklerine göre  kalıplar

     a.Negatif kalıplar

     b.Pozitif kalıplar

2.Ofset baskıda kullanılan banyo malzemeleri

3. Ofset baskı sisteminde kullanılan kalıp banyo makine çeşitleri

