DERS BİLGİ FORMU

	DERSİN ADI
	OFSET BASKI TEKNİKLERİ-2

	BÖLÜM
	GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI

	PROGRAM
	BASIM VE YAYIM TEKNOLOJİLERİ

	DÖNEMİ
	4.

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	X
	

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İşyeri Eğitimi)
	Toplam

	
	50/14=4
	24+12+14=50
	40  
	30+30+30=90

	KREDİ 
	Ders Kredisi
	AKTS Kredisi

(1 kredi=25-30 saat)(1modül=1 kredi)

	
	
	3

	DERSİN AMACI
	Bu ders ile öğrenciye, ISO 12647-1/2/5 standardına göre ofset baskı yaparak, baskıda oluşan problemleri belirleyerek çözebilme ve ofset baskı sistemiyle  farklı baskılar yapma   yeterlilikleri kazandırılacaktır. 

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	1-Ofset baskı sisteminde baskı yapmak
2- Ofset baskı problemlerini belirlemek ve çözmek
3-Ofset baskı sisteminde farklı baskılar yapmak


	DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Kalıp üzerinde etek makas kavramları ve kalıbı kazan üzerine yerleştirme

	
	2
	Kalıp altı besleme şekilleri ve kalıp yüzeyinin temizleme işlemleri

	
	3
	Ofset baskı sisteminin işleyişi

	
	4
	Ofset baskı mürekkeplerinin yapısı ve özellikleri

	
	5
	Baskı ayarları

	
	6
	Örnek baskı uygulamaları

	
	7
	Örnek baskı uygulamaları

	
	8
	Baskı makinesi temizliğinde kullanılan kimyasallar

	
	9
	Kağıttan kaynaklanan problemler ve çözümleri

	
	10
	Mürekkepten kaynaklanan problemler ve çözümleri

	
	11
	Kalıp ve kauçuktan kaynaklanan problem ve çözümleri

	
	12
	Vernik ve yaldız baskısı

	
	13
	Lak baskısı ve çeşitleri

	
	14
	Numaratör  baskısı ve kullanım alanları

	EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI VE DONANIM
	Ortam
	Donanım
	İşyeri

	
	Sınıf veya laboratuar ortamı
	Ofset baskı kalıbı, ofset mürekkepleri, değişik ebat ve çeşitlerdeki kağıtlar, ofset baskı makinesi, makine ve kalıp temizleme solventleri, vernik, lak ve yaldız mürekkepleri
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara Sınavlar
	
	

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem Ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem Sonu Sınavı
	
	

	
	
	
	

	ÖĞRETİM ELEMANI
	Matbaa eğitimi alanında lisans, yüksek lisans veya doktora mezunu olup en az yüksek lisans yapmış, yâda alanında en az 5 yıl mesleki tecrübeye sahip matbaa eğitimi lisans mezunu, öğretim elemanı

	KAYNAKLAR
	Ders kitabı, yardımcı kitap ve diğer kaynaklar

	İŞBİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	Ofset ve farklı ofset baskı yapan basım işletmleri


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
:  OFSET BASKI YAPMAK
MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
: GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI
PROGRAM
: BASIM VE YAYIM

DERS
: OFSET BASKI TEKNİKLERİ-2
SÜRE
: 30/ 24

KREDİ
: 1

ÖN KOŞUL
:  Ofset baskıya hazırlık modülü alınmış olmalı

ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Sözlü anlatım, araştırma, gözlem ve uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: Ofset baskı atölyesi, ofset baskı makinesi

MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci; hazırlamış olduğu kalıbı baskı yapacağı makineye takarak baskı yapabilecek ve baskı sonrasında makine temizliğini yapabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci; 

1. Hazırlamış olduğu kalıbı makineye takabilecek

2. Baskı işlemini gerçekleştirebilecek

3. Baskı sonunda makine temizliğini yapabilecektir

İÇERİK


:

A. Kalıbın makineye takılması

1. Kalıp üzerinde etek makas kavramları 

2. Kalıbı kazan üzerine yerleştirme ve gerdirme işlemi

3. Kalıp altı besleme

4. Kalıp yüzeyini temizleme

B. Baskı  

1. Ofset baskı sisteminin işleyişi

2. Ofset mürekkepleri

a. Mürekkebin yapısı ve özellikleri

b. Mürekkep katkı maddeleri

c. Mürekkep viskozitesi ve ayarı

3. Ofset baskı da su-mürekkep dengesi

4. Baskı ayarları

a. Forsa ayarı

b. Kutur ayarı 

c. Makas ayarı

5. Baskıya geçmek

6. Ofset baskıda filmden kalıba, kalıptan blankete, blanketten kağıda transfer edilen noktadaki şişme ve zayıflama değerleri ve nedenleri

7. baskıda kaliteyi etkileyen faktörler

8. Baskıda kalite kontrol uygulamaları

9. Baskıda kalite konteol şeritleritle baskı yapmak

10. Baskıda densitometre ve spektrofotometre ile kalite kontrol

C. Makine temizliği

1. Baskı makinesi temizleme kimyasalları

2. Merdane temizleme kimyasalları

3. Kalıp temizleme kimyasalları

4. Makine temizliğinde dikkat edilecek hususlar

 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME:

Modül sonunda öğrencinin kazanacağı yeterliğe uygun değerlendirme araçları hazırlanarak öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir. Bunun ölçerken öğrencinin uygulama çalışmasında;

1. Kalıp üzerinde etek makasa dikkat ederek kalıbı takıp takmadığı,

2. Kalıbı takarken gerdirme işlemini doğru yapıp yapmadığı,

3. Mürekkep ve su dengesini az fire ile ayarlayıp ayarlamadığı,

4. Baskı ayarlarını [forsa, kutur, makas] yapıp yapmadığı, 

5. Baskı sonrasında makineyi titiz bir şekilde temizleyip temizlemediği, 

6. Çalışırken iş güvenliğine dikkat edip etmediği değerlendirilmelidir. 

AÇIKLAMA
:. 

MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
:  OFSET BASKI PROBLEMLERİ VE ÇÖZÜMLERİ

MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
: GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI
PROGRAM
: BASIM VE YAYIM

DERS
: OFSET BASKI TEKNİKLERİ-2
SÜRE
:  30/ 12


KREDİ
: 1

ÖN KOŞUL
:  Ofset Baskı Yapmak modülünü almış olmak
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Sözlü anlatım, araştırma, gözlem ve uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
: ofset baskı atölyesi

MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci; baskı esnasında karşılaştığı baskı problemlerini tanımlayabilecek, çözüm önerileri getirebilecek ve çözümleri uygulayabilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci; 

1. Kağıt-mürekkep ve nemlendirme ile ilgili sorunları çözebilecek,

2. Kauçuk ve kalıp ile ilgili sorunları çözebilecektir.

İÇERİK


:

A. Kağıt-mürekkep ve nemlendirme ile ilgili sorunlar

1. Kağıt bilgisi

a. Kağıdın su yönü

b. Kağıdın yüzey dokusu

c. Kağıdın nem oranı

d. Kağıdın statik elektriği

2. Mürekkep bilgisi

a. Mürekkep viskozitesi

b. Baskıda renk 

3. Nemlendirme bilgisi
4. Nemlendirme suyu ve pH değeri
B. Kalıp ve kauçuk ile ilgili sorunlar

1. Kalıp

a. Kalıpta görüntü oluşumu

b. Kalıp banyosu

c. Kalıp depolama koşulları 

2. Kauçuk

a. Kauçuk kalınlığı, gerilmesi

b. Kauçuk deformasyonu

 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME:

Modül sonunda öğrencinin kazanacağı yeterliğe uygun değerlendirme araçları hazırlanarak öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir. Bunun ölçerken öğrencinin uygulama çalışmasında;

1. Baskıda karşılaştığı bir sorunu doğru tespit edip etmediği,

2.  Sorunun neden kaynaklandığını belirleyip belirleyemediği, 

3. Neden kaynaklandığını belirlediği probleme ilişkin doğru çözüm önerileri geliştirip geliştiremediği,

4. Getirmiş olduğu çözümü uygulayıp uygulayamadığı değerlendirilmelidir.

AÇIKLAMA
:. 

MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL
:  OFSET BASKI SİSTEMİNDE FARKLI BASKILAR

MODÜLÜN KODU
: 213

BÖLÜM
: GÖRSEL-İŞİTSEL TEKNİKLER ve  MEDYA YAPIMCILIĞI

PROGRAM
: BASIM VE YAYIM

DERS
: OFSET BASKI TEKNİKLERİ-2
SÜRE
:  30 /12


KREDİ
: 1

ÖN KOŞUL
:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Sözlü anlatım, araştırma, gözlem ve uygulama

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI
:  Baskı atölyesi ve baskı makinesi

MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci; Ofset baskı sisteminde farklı baskılar (Vernik-yaldız-lak, numaratör bakısı) için gerekli ekipman ve donanımı kullanarak baskı işlemini gerçekleştirebilecektir. 

ÖĞRENME HEDEFLERİ
: Öğrenci; 

1. Vernik baskısı yapabilecektir

2. Yaldız baskısı yapabilecektir

3. Lak baskısı yapabilecektir
4. Numaratör bakısı yapabilecektir

İÇERİK


:

A. Vernik baskısı 
1. Makinenin temizlenmesi ve baskıya hazırlanması

2. Vernik ve çeşitleri

3. Vernik baskısı

4. Vernik baskıda dikkat edilecek hususlar
B. Yaldız baskısı 
1. Yaldız mürekkep ve çeşitleri
2. Yaldız baskıda dikkat edilecek hususlar
C. Lak baskısı 
1. Lak ve çeşitleri

2. Lak baskıda dikkat edilecek hususlar
D. Numaratör Baskı

1. Numartör baskının önemi

2. Numaratör baskının kullanım alanları

3. Numaratör çeşitleri

4. Numaratör baskı ve ayarları

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME:

Modül sonunda öğrencinin kazanacağı yeterliğe uygun değerlendirme araçları hazırlanarak öğrencinin yeterliği kazanıp kazanmadığı ölçülmelidir. Bunun ölçerken öğrencinin uygulama çalışmasında;

1. Yapacağı farklı baskı çalışmasında hangi  malzemeleri kullanacağına doğru karar verip vermediği,

2. Baskı öncesinde makine hazırlığını doğru olarak yapıp yapmadığı,

3. Kullanacağı mürekkebin viskozite ayarını baskı için en uygun değerde olup olmadığını kontrol edip etmediği,

4. Viskozite ayrını yapıp yapmadığı, 

5. Çalışırken işçi sağlığı ve iş agüvenliğine uygun davranıp davranmdığı değerlendirilmelidir.

AÇIKLAMA
:. 

