DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	TEKNİK RESİM II

	BÖLÜM
	MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ

	PROGRAM
	MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON

	DÖNEMİ
	2

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	X
	

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İş  Yeri Eğitimi)
	Toplam

	
	6
	(16+18+14+16+
20)=84
	14+12+16+14+

10=66
	(84+66)=150

	KREDİ 
	Ders Kredisi
	AKTS Kredisi

(1kredi=25–30 saat), (1modül=1 kredi)

	
	
	5

	DERSİN AMACI
	Bu derste; Teknik resim çizmek ve okuma yeterliliklerinin kazandırılması amaçlanmıştır.

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	Teknik resim çizme ve okuma

	DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Detay ve yardımcı görünüş çizmek

	
	2
	Kesit görünüş çizmek

	
	3
	Görünüşleri ölçülendirmek

	
	4
	Tolerans vermek

	
	5
	Yapım resmi antedi düzenlemek

	
	6
	Tolerans vermek

	
	7
	Yapım resmi antedi düzenlemek

	
	8
	Tolerans vermek

	
	9
	Yapım resmi antedi düzenlemek

	
	10
	Perspektif resim çizmek

	
	11
	Kroki resim çizmek

	
	12
	Montaj resmi çizmek

	
	13
	Montaj resmi çizmek

	
	14
	Montaj resmi anteti düzenlemek

	.
	Ortam
	Donanım
	İş Yeri

	
	
	
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara Sınavlar
	
	40

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem Ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem Sonu Sınavı
	
	60

	ÖĞRETİM ELEMANI
	Bu ders, Mühendislik Fakültelerinin Makine Mühendisliği, Teknik Eğitim Fakültelerinin Makine veya Metal Öğretmenliği veya Mesleki Eğitim Fakültesi Endüstriyel Teknoloji Bölümlerinden en az lisans düzeyinde eğitim almış öğretim elemanları tarafından verilmelidir.

	KAYNAKLAR
	

	İŞ BİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	


MODÜL BİLGİ FORMU

MODÜL

:  KESİT VE DETAY RESİMLER
MODÜLÜN KODU
:
BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ
PROGRAM

:  MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  TEKNİK RESİM II
SÜRE


:  30/16
KREDİ

: 1 (1 Modül= 1 kredi)
ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Anlatım, göstererek yaptırma, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, ağaç model parçalar, basit geometrik şekilli makine parçaları, ölçme aleti (kumpas)

MODÜLÜN AMACI
: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çizim araç ve gereçlerini kullanarak, TS 88-20, ISO 128-20, TS 88-30 ISO 128-30, TS 88-34 ISO 128-34, TS ISO 5456-1, TS ISO 5456-2, TS 10848 EN ISO 10209-2’e göre detay ve yardımcı görünüşler ve kesit görünüşler çizebilecektir.

ÖĞRENME HEDEFLERİ

: 

Öğrenci bu modülün sonunda:

1. Detay ve yardımcı görünüş çizebilecek.

2. Kesit görünüş çizebilecektir.

İÇERİK:

A. Detay ve yardımcı görünüş çizmek

1. Detay görünüş çizmek

2. Yardımcı görünüş çizmek

B. Kesit görünüş çizmek
1. Tam kesit çizmek 

2. Yarım kesit çizmek 

3. Kısmi kesit çizmek
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Tam kesit, Yarım kesit, Kısmi kesit çizmeyi yazılı ve sözlü olarak açıklar.
2. Detay görünüş, yardımcı görünüş çizmeyi yazılı ve sözlü olarak açıklar. 
3. Detay ve yardımcı görünüş çizer.
4. Kesit görünüş çizer.
B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO
	1
	İŞLEMİN ADI
	Detay ve yardımcı görünüş çizmek

	YETERLİK
	Cisimlerin görünüşlerini çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, ağaç model parçalar, basit geometrik şekilli makine parçaları, ölçme aleti (kumpas)
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 88-20, ISO 128-20, TS 88-30 ISO 128-30, TS 88-34 ISO 128-34, TS ISO 5456-1, TS ISO 5456-2, TS 10848 EN ISO 10209-2


	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Detay görünüş çizmek

2. Yardımcı görünüş çizmek


	1. Detay görünüşlerin çizileceği durumlar

2. Yardımcı görünüşlerin çizileceği durumlar


	1. Ölçülü çizim yapmak

2. Zihinde canlandırma yapmak
	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    1 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 4 SAAT


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO
	2
	İŞLEMİN ADI
	Kesit görünüş çizmek

	YETERLİK
	Cisimlerin görünüşlerini çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 88-40 ISO 128-40, TS 88-44 ISO 128-44, TS 88-50 ISO 128-50 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Tam kesit çizmek 

2. Yarım kesit çizmek 

3. Kısmi kesit çizmek


	1. Kesit çizmenin gerekliliği

2. Kesit elemanları 

3. Kesit çizme kuralları
	1. Ölçülü çizim yapmak

2. Zihinde canlandırma yapmak
	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    4 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 12 SAAT


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  Ölçülendirme,tolerans ve yüzey işleme işaretleri
MODÜLÜN KODU
:
BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ
PROGRAM

:  MAKİNE,RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  TEKNİK RESİM II
SÜRE


:  30/18
KREDİ

: 1 (1 Modül= 1 kredi)

ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Anlatım, göstererek yaptırma, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Resim masası, resim kağıdı, makas, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, tolerans çizelgesi, mil ve delik özellikli makine parçaları, farklı yöntemlerle üretilmiş ve farklı kalitede yüzeylere sahip makine parçaları, kumpas, komparatör.

MODÜLÜN AMACI
: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci,çizim araç ve gereçlerini kullanarak, TS 11397,TS 11398, TS 450, TS 1498, TS ISO 8015, TS 10844 EN ISO 7083, TS ISO 10578, TS 2040,ISO 1302,TS 11397,TS 11398’e göre görünüşlerini çizdiği makine parçalarını ölçülendirebilecek, toleranslandırma yapabilecek ve yüzey kalitelerini belirleyerek yüzey işleme işaretlerini görünüşlere ekleyebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ : 

Öğrenci bu modülün sonunda:

1. Ölçülendirme yapabilecek,

2. Toleransları belirleyerek ölçülere ekleyebilecek,

3. Yüzey pürüzlülük durumlarını belirleyerek yüzey işleme işaretlerini görünüşlere ekleyebilecektir.

İÇERİK:

A.Ölçülendirme
1. Ölçülendirme elemanları

2. Ölçülendirmenin gerekliliği

3. Ölçülendirme kuralları
B.Toleranslar

1. Makine imalatında toleransın önemi

2. İmalatta meydana gelen hatalar ve nedenleri

3. Mil-delik sistemi

4. Geçme türleri ve alıştırma sistemleri

5. Tolerans ve geçme sistemlerinin makine parçalarına uygulanması

6. Tolerans kontrol yöntemleri
C.Yüzey kaliteleri

1. Yüzey pürüzlülüğünün nedenleri

2. İmalat yöntemleri ve imalat tezgahlarının yüzey kalitesine etkisi

3. Yüzey pürüzlülük kontrolü

4. Yüzey pürüzlülük değerinin ölçülmesi

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Ölçülendirme elemanlarını, ölçülendirmenin gerekliliğini, ölçülendirme kurallarını yazılı ve sözlü olarak açıklar.

2. Makine imalatında toleransın önemi, imalatta meydana gelen hatalar ve nedenleri, mil-delik sistemi, geçme türleri ve alıştırma sistemleri, tolerans ve geçme sistemlerinin makine parçalarına uygulanması, yüzey pürüzlülüğünün nedenleri imalat yöntemleri ve imalat tezgahlarının yüzey kalitesine etkisi, yüzey pürüzlülük kontrolü, yüzey pürüzlülük değerinin ölçülmesini yazılı ve sözlü olarak açıklar.
3. Ölçülendirme yapar.

4. Toleransları belirleyerek ölçülere ekler.

5. Yüzey pürüzlülük durumlarını belirleyerek yüzey işleme işaretlerini görünüşlere ekler.
B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Görünüşleri ölçülendirmek

	YETERLİK
	Ölçülendirme yapmak
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, makas, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	TS 11397,TS 11398



	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Ölçülendirme elemanlarını çizmek 

2. Doğrusal ölçülendirme yapmak 

3. Açısal ölçülendirme yapmak 

4. Koordinatlarla ölçülendirme yapmak 


	1. Ölçülendirme elemanları

2. Ölçülendirmenin gerekliliği

3. Ölçülendirme kuralları


	1. Ölçülü çizim yapmak

2. Norm yazı yazmak


	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    2 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 8 SAAT


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Tolerans vermek

	YETERLİK
	Ölçülendirme yapmak
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, makas, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, tolerans çizelgesi, mil ve delik özellikli makine parçaları
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 450, TS 1498, TS ISO 8015, TS 10844 EN ISO 7083, TS ISO 10578 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Ölçülere boyut toleransı eklemek 

2. Tolerans sisteminin kullanarak geçme türü belirlemek 

3. Tolerans çizelgelerini okumak 

4. Tolerans anteti düzenlemek

5. Şekil toleranslarını resimlere eklemek


	1. Makine imalatında toleransın önemi

2. İmalatta meydana gelen hatalar ve nedenleri

3. Mil-delik sistemi

4. Geçme türleri ve alıştırma sistemleri

5. Tolerans ve geçme sistemlerinin makine parçalarına uygulanması

6. Tolerans kontrol yöntemleri


	1. Kurallara uygun ölçülendirme yapmak

2. Tolerans hesaplamak

3. Ölçü aletlerini kullanmak

4. Kontrol aletlerini kullanmak
	1. Hassas çizim yapmak

2. Doküman ve tabloları kullanıma hazır bulundurmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    1 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 6 SAAT


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	3
	İŞLEMİN ADI
	Yüzey işleme işaretlerini eklemek

	YETERLİK
	Ölçülendirme yapmak
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, farklı yöntemlerle üretilmiş ve farklı kalitede yüzeylere sahip makine parçaları
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 2040,ISO 1302,TS 11397,TS 11398

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Yüzeylerin pürüzlülük durumlarını sembolle göstermek 

2. Yüzeyin işleme yöntemini sembolle göstermek

3. Yüzeylere uygulanacak özel işlemleri sembolle göstermek


	1. Yüzey pürüzlülüğünün nedenleri

2. İmalat yöntemleri ve imalat tezgahlarının yüzey kalitesine etkisi

3. Yüzey pürüzlülük kontrolü

4. Yüzey pürüzlülük değerinin ölçülmesi
	1. Kurallara uygun ölçülendirme yapmak

2. Yüzey sembollerini standartlara uygun çizmek

3. Yüzey pürüzlülük kontrol aletlerini kullanmak
	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    1 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 4 SAAT


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  Yapım resmi çizmek
MODÜLÜN KODU
:
BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ
PROGRAM

:  MAKİNE,RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  TEKNİK RESİM II
SÜRE


:  30/14
KREDİ

: 1 (1 Modül= 1 kredi)
ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Anlatım, göstererek yaptırma, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, model parçalar, makine parçaları, ölçü aletleri
MODÜLÜN AMACI
: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çizim araç ve gereçlerini kullanarak, TS 88-20,ISO 128-20, TS 128-24, TS ISO 5456, TS ISO 5458, TS 3572, TS 6700,TS 6709,TS 7015,TS 10841 EN ISO 3098-1’e göre bir makine parçasının imalatı için yeterli sayıda görünüşü belirleyerek çizebilecek ve bu resimler için antet düzenleyebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ
: 

Öğrenci bu modülün sonunda:

1. Yapım resmi çizebilecek,

2. Yapım resmi antedi düzenleyebilecektir.

İÇERİK:

A. Yeterli görünüş çizimi:

1. Görünüş belirleme ilkeleri

2. Görünüş çizme kuralları

3. Ölçekler

4. Resim kağıdı ve çizim alanı ölçüleri

B.Yapım resmi anteti düzenlemek

1. Antet çeşitleri ve ölçüleri

2. Standart olmayan makine parçalarının isimlendirilmesi

3. Standart gereç sembolleri
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Görünüş belirleme ilkeleri, görünüş çizme kuralları, ölçekleri yazılı ve sözlü olarak açıklar.

2. Antet çeşitleri ve ölçüleri, standart olmayan makine parçalarının isimlendirilmesi, standart gereç sembolleri yazılı ve sözlü olarak açıklar.

3. Yapım resmi çizer.

4. Yapım resmi antedi düzenler.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Yeterli görünüş çizmek

	YETERLİK
	Yapım resmi çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, model parçalar, makine parçaları, ölçü aletleri
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 88-20,ISO 128-20, TS 128-24, TS ISO 5456, TS ISO 5458, TS 3572

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Çizilecek görünüşleri belirlemek

2. Ön görünüş için bakış yönünü belirlemek

3. Resmin ölçeğini belirlemek

4. Ön görünüşü kağıda yerleştirmek 

5. Diğer görünüşleri çizmek


	1. Görünüş belirleme ilkeleri

2. Görünüş çizme kuralları

3. Ölçekler

4. Resim kağıdı ve çizim alanı ölçüleri


	1. Parça üzerinden ölçü almak

2. Ölçülü çizim yapmak

3. Görünüş çıkartmak

4. Kesit almak
	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    4 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 12 SAAT


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Yapım resmi antedi düzenlemek

	YETERLİK
	Yapım resmi çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 6700,TS 6709,TS 7015,TS 10841 EN ISO 3098-1

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Standart ölçülerde antet çizmek

2. Parçaya ait bilgileri antede yazmak


	1. Antet çeşitleri ve ölçüleri

2. Standart olmayan makine parçalarının isimlendirilmesi

3. Standart gereç sembolleri


	1. Ölçülü çizim yapmak

2. Norm yazı yazmak
	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    1 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 2 SAAT


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  PERSPEKTİF VE KROKİ RESİM
MODÜLÜN KODU
:
BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ
PROGRAM

:  MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  TEKNİK RESİM II
SÜRE


:  30/16
KREDİ

: 1 (1 Modül= 1 kredi)

ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Anlatım, göstererek yaptırma, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri

EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, ölçü aletleri,

MODÜLÜN AMACI
: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çizim araç ve gereçlerini kullanarak, TS 88-20,ISO 128-20, TS 128-24,TS ISO 3456-1, TS ISO 3456-3, TS ISO 3456-4’e göre cisimlerin çeşitli perspektiflerini ve kroki resimlerini çizebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ
: 

Öğrenci bu modülün sonunda:

1. Kroki resim çizebilecek,

2. Perspektif resim çizebilecektir.

İÇERİK:

A. Perspektif resmin tanımı

B. Perspektif türleri

1. İzometrik perspektif çizmek 

2. Kavaliyer perspektif çizmek 

3. Konik perspektif çizmek 

C. Perspektif çizme kuralları

D. Perspektif resimlerin kullanıldığı alanlar
E. Kroki görünüş çizmek 

1. Kroki resmin önemi

2. Kroki çizme kuralları

F. Kroki perspektif çizmek

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. İzometrik perspektif çizmeyi, kavaliyer perspektif çizmeyi, konik perspektif çizmeyi yazılı ve sözlü olarak açıklar.
2. Kroki resmin önemini, kroki çizme kuralları yazılı ve sözlü olarak açıklar. 
3. Kroki resim çizer.

4. Perspektif resim çizer.
B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Perspektif resim çizmek

	YETERLİK
	Kroki ve perspektif çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS ISO 3456-1, TS ISO 3456-3, TS ISO 3456-4

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. İzometrik perspektif çizmek 

2. Kavaliyer perspektif çizmek 

3. Konik perspektif çizmek


	1. Perspektif resmin tanımı

2. Perspektif türleri

3. Perspektif çizme kuralları

4. Perspektif resimlerin kullanıldığı alanlar
	Ölçülü çizim yapmak
	Hassas çizim yapmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    6 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 12 SAAT


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Kroki resim çizmek

	YETERLİK
	Kroki ve perspektif çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, ölçü aletleri,
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 88-20,ISO 128-20, TS 128-24

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Kroki görünüş çizmek 

2. Kroki perspektif çizmek


	1. Kroki resmin önemi

2. Kroki çizme kuralları


	1. Parça üzerinden ölçü almak

2. Serbest elle çizim yapmak


	Atölye ortamında güvenlik kurallarına uygun davranmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    2 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 4 SAAT


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  montaj resmi
MODÜLÜN KODU
:
BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ
PROGRAM

:  MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  TEKNİK RESİM II
SÜRE


:  30/20
KREDİ

: 1 (1 Modül= 1 kredi)

ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: Anlatım, göstererek yaptırma, uygulamalı çalışma, araştırma ve bireysel öğretim yöntem ve teknikleri
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, standart makine elemanlarına ait çizelgeler
MODÜLÜN AMACI
: Bu modülü başarı ile tamamlayan öğrenci, çizim araç ve gereçlerini kullanarak, TS 88-20,ISO 128-20, TS 128-24, TS 6700,TS 6709,TS 7015,TS 10841 EN ISO 3098-1’e göre makine,sistem ve mekanizmaların komple (montaj) resimlerini çizebilecek, montaj antedini düzenleyebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ
: 

Öğrenci bu modülün sonunda:

1. Komple resmi çizebilecek,

2. Montaj antedi düzenleyebilecektir.

İÇERİK:

1. Montaj resmi çizmek

a) Komple (montaj) resmi çizmek 

b) Grup montaj resmi çizmek

c) Organ montaj resmi çizmek 

d) Montaj resimlerini numaralandırmak

2. Montaj resmi antedi düzenlemek 

a) Parça listesi oluşturmak

b) Parça boyutlarını belirtmek

c) Parçaların gereçlerini yazmak

d) Parçaların adetlerini belirlemek

e) Parçaların ağırlıklarını hesaplamak
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Komple (montaj) resmi çizmeyi, grup montaj resmi çizmeyi, organ montaj resmi çizmeyi, parça listesi oluşturmayı yazılı ve sözlü açıklar.

2. Parça boyutlarını, parçaların gereçlerini, parçaların adetlerini yazılı ve sözlü açıklar.

3. Komple resmi çizer.

4. Montaj antedi düzenler.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Montaj resmi çizmek

	YETERLİK
	Komple ve montaj resmi çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kağıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, standart makine elemanlarına ait çizelgeler
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 88-20,ISO 128-20, TS 128-24

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Komple montaj resmi çizmek 

2. Grup montaj resmi çizmek

3. Organ montaj resmi çizmek 

4. Montaj resimlerini numaralandırmak


	1. Montaj resmi türlerinin kullanıldığı yerler

2. Parça,organ ve grup montaj numarası verme kuralları


	1. Ölçülü çizim yapmak

2. Teknik resim kurallarına uygun çizim yapmak
	1. Hassas çizim yapmak

2. Doküman ve standart tablo kullanmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    6 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 16 SAAT


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	TEKNİK RESİM ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Montaj resmi antedi düzenlemek

	YETERLİK
	Komple ve montaj resmi çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Resim masası, resim kâğıdı, yapıştırıcı bant, T cetveli, gönye, standart makine elemanlarına ait çizelgeler
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 TS 6700,TS 6709,TS 7015,TS 10841 EN ISO 3098-1

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Parça listesi oluşturmak

2. Parça boyutlarını belirtmek

3. Parçaların gereçlerini yazmak

4. Parçaların adetlerini belirlemek

5. Parçaların ağırlıklarını hesaplamak


	1. Standart numarası ve resim numarası verme kuralları

2. Standart olan ve olmayan parçaların belirlenme kuralları

3. Gereç türüne göre ağırlık hesabı
	1. Standart antet ölçülerine göre antet çizmek

2. Norm yazı yazmak
	Mesleği ile ilgili doküman ve standart tablo kullanmak

	NOT   :

	İŞLEMİN YAPILIŞ SÜRESİ :    1 SAAT                                                                                  İŞLEMİN ÖĞRENME SÜRESİ: 4 SAAT


