DERS BİLGİ FORMU

	DERSİN ADI
	SAC METAL KALIP TASARIMI

	BÖLÜM
	MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ

	PROGRAM
	MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON

	DÖNEMİ
	3

	DERSİN DİLİ
	Türkçe

	DERS KATEGORİSİ 
	Zorunlu Ders
	Meslek Dersi
	Seçmeli Ders

	
	
	x
	

	ÖN ŞARTLAR
	

	SÜRE VE DAĞILIMI
	Haftalık Ders Saati
	Okul Eğitimi Süresi
	Bireysel Öğrenme Süresi (Proje, Ödev, Araştırma, İşyeri Eğitimi)
	Toplam

	
	3
	14+14+14=42
	38
	42+38=80

	KREDİ 
	Ders Kredisi
	AKTS Kredisi

(1kredi=25-30 saat)

(1modül=1 kredi)

	
	
	3

	DERSİN AMACI
	Değişik sac parçaların sac metal kalıp tasarımının yapılması amaçlanmaktadır.

	ÖĞRENME ÇIKTILARI VE YETERLİKLER
	Sac metal kalıplarının montaj ve yapım resimleri çizmek.

	DERSİN İÇERİĞİ VE DAĞILIMI

(MODÜLLER VE HAFTALARA GÖRE DAĞILIMI)
	Hafta
	Modüller/İçerik/Konular

	
	1
	Kılavuz plakalı Delme kalıpları

	
	2
	Kılavuz plakalı Kesme kalıpları

	
	3
	Yançakılı  Delme-Kesme kalıpları kalıpları

	
	4
	Kılavuz kolonlu Delme-Kesme kalıpları

	
	7
	Bükme kalıpları 

	
	8
	Bükme kalıpları

	
	9
	Çekme kalıplar

	
	10
	Çekme kalıpları

	
	11
	Birleşik kalıpları

	
	12
	Birleşik kalıpları

	
	13
	Ardışık (progresif) kalıpları

	
	14
	Ardışık (progresif) kalıpları

	
	
	

	
	
	

	EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI VE DONANIM
	Ortam
	Donanım
	İşyeri

	
	Teknik  resim salonu+ CAD Laboratuvarı
	Projeksiyon+CAD Yazılımı+Bilgisayar
	

	ÖLÇME VE 

DEĞERLENDİRME
	Not/açıklama/öneri:

	
	Yöntem
	Uygulanan yöntem
	Yüzde (%)

	
	Ara Sınavlar
	
	40

	
	Ödevler
	
	

	
	Projeler
	
	

	
	Dönem Ödevi
	
	

	
	Laboratuvar
	
	

	
	Diğer
	
	

	
	Dönem Sonu Sınavı
	
	60

	
	
	
	

	ÖĞRETİM ELEMANI
	Bu ders, Mühendislik Fakültelerinin Makine Mühendisliği, Teknik Eğitim Fakültelerinin Makine veya Metal Öğretmenliği veya Mesleki Eğitim Fakültesi Endüstriyel Teknoloji Bölümlerinden en az lisans düzeyinde eğitim almış öğretim elemanları tarafından verilmelidir.

	KAYNAKLAR
	Ders kitabı, yardımcı kitap ve diğer kaynaklar

	İŞBİRLİĞİ YAPILACAK KURUM/KURULUŞLAR
	


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  SAÇ METAL KALIP TASARIMI 
MODÜLÜN KODU
:

BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ
PROGRAM

:  MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  SAC METAL KALIP TASARIMI 
SÜRE


:  30/14 saat
KREDİ

: 1 (1 Modül 30 saat)
ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: 
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Anlatım, Gösteri, uygulama 
MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci, bu modül ile saç metal kalıp resmi çizebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ

: 

Öğrenci:

1. Kılavuz plakalı Delme-Kesme kalıpları çizebilecek 
2. Yançakılı  Delme-Kesme kalıpları çizebilecek
3. Kılavuz kolonlu  Delme-Kesme kalıpları çizebilecek
İÇERİK
1. Bant tasarımı

2. Dişi ve kılavuz plakalarını ölçülendirme

3. Kesme boşluğunun hesaplanması

4. Dayama yerlerinin belirlenmesi 

5. Bant yolunun ölçülendirilmesi

6. Zımbaların ölçülendirmesi

7. Zımba tutucunun ölçülendirilmesi 

8. Alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi 

9. Kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesi 

10. Standart kalıp elemanları
11. Kalıp tasarımı

12. Kesme boşluğunun hesaplanması

13. Bant yolunun ölçülendirilmesi

14. Alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi 

15. Kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesi

16. Standart kalıp elemanları

17. Kalıpçılık bilgisi

18. Bant tasarım bilgisi

19. Dişi ve kılavuz plakaların ölçülendirilmesi 

20. Kesme boşluğunun hesaplanması 

21. Bant yolunun ölçülendirilmesi 

22. Zımbaların ölçülendirilmesi 

23. Zımba tutucunun ölçülendirilmesi 

24. Alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi 

25. Kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesi 
26. Standart kalıp elemanları bilgisi

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Dişi ve kılavuz plakaları, kesme boşluğu, dayama yerlerinin belirlenmesi, bant yolunun ölçülendirilmesi, zımbaların ölçülendirmesini yazılı ve sözlü olarak açıklar.

2. Zımba tutucunun ölçülendirilmesi, alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi, kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesini yazılı ve sözlü olarak açıklar. 

3. Kılavuz plakalı Delme-Kesme kalıpları çizer.

4. Yançakılı  Delme-Kesme kalıpları çizer.

5. Kılavuz kolonlu  Delme-Kesme kalıpları çizer.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Kılavuz plakalı Delme-Kesme kalıpları çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Kılavuz plakalı Delme kesme kalıp tasarımı yapmak

2. Kılavuz plakalı Delme kesme kalıp yapım resmi çizmek


	1. Bant tasarımı

2. Dişi ve kılavuz plakalarını ölçülendirme

3. Kesme boşluğunun hesaplanması

4. Dayama yerlerinin belirlenmesi 

5. Bant yolunun ölçülendirilmesi

6. Zımbaların ölçülendirmesi

7. Zımba tutucunun ölçülendirilmesi 

8. Alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi 

9. Kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesi 

10. Standart kalıp elemanları
	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Kılavuz ve dişi plaka ölçülendirilmesi ile ilgili çizelgeleri kullanmak

3. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak


	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ :  2 saat                                                                             ÖĞRENME SÜRESİ:5 saat


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Yan çakılı  Delme-Kesme kalıpları çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Yan çakılı Delme kesme kalıp tasarımı yapmak

2. Yan çakılı Delme kesme kalıp yapım resmi çizmek


	1. Kalıp tasarımı

2. Kesme boşluğunun hesaplanması

3. Bant yolunun ölçülendirilmesi

4. Alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi 

5. Kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesi

6. Standart kalıp elemanları


	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak


	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ :   2 saat                                                                          ÖĞRENME SÜRESİ:5 saat


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	3
	İŞLEMİN ADI
	Kılavuz kolonlu  Delme-Kesme kalıpları çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Kılavuz kolonlu  delme kesme kalıp tasarımı yapmak

2. Kılavuz kolonlu  Delme kesme kalıp yapım resmi çizmek


	1. Kalıpçılık bilgisi

2. Bant tasarım bilgisi

3. Dişi ve kılavuz plakaların ölçülendirilmesi 

4. Kesme boşluğunun hesaplanması 

5. Bant yolunun ölçülendirilmesi 

6. Zımbaların ölçülendirilmesi 

7. Zımba tutucunun ölçülendirilmesi 

8. Alt ve üst kalıp plakalarının ölçülendirilmesi 

9. Kalıp bağlama sap yerinin belirlenmesi 

10. Standart kalıp elemanları bilgisi
	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak


	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ :  2 saat                                                                                    ÖĞRENME SÜRESİ:4 saat


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  BÜKME VE ÇEKME KALIP TASARIMI 
MODÜLÜN KODU
:

BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ

PROGRAM

:  MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  SAC METAL KALIP TASARIMI
SÜRE


:  30/14 saat

KREDİ

: 1 (1 Modül 30 saat)

ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: 
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Anlatım, Gösteri, uygulama 
1. MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci, bu modül ile Bükme kalıpları ve Çekme kalıpları resmi çizebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ

: 

2. Öğrenci:

3. Bükme kalıpları çizebilecek
4. Çekme kalıpları çizebilecek
İÇERİK
1. Teorik bükme ve kalıpçılık bilgisi

2. Bükme kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususlar

3. Kalıp ve ürün malzemeleri

4. Dayama sistemleri

5. Maça sistemleri

6. Kalıp sap yerinin bulunması

7. Standart kalıp elemanları

8. Çekme  kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususlar

9. Kalıp ve ürün malzemeleri

10. Kalıp elemanlarının boyutlandırılması

11. Dayama sistemleri

12. Standart kalıp elemanları

13. Tasarım ve üretim paket programları

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

1. Bükme kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususları, kalıp ve ürün malzemelerini, dayama sistemleri, maça sistemlerini yazılı ve sözlü olarak açıklar.

2. Çekme kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususları, kalıp ve ürün malzemeleri, kalıp elemanlarının boyutlandırılmasını, dayama sistemlerini yazılı ve sözlü olarak açıklar. 

3. Bükme kalıpları çizer.

4. Çekme kalıpları çizer.

B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Bükme kalıpları çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Bükme kalıbı tasarımı yapmak

2. Bükme kalıbı yapım resmi çizmek
	1. Teorik bükme ve kalıpçılık bilgisi

2. Bükme kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususlar

3. Kalıp ve ürün malzemeleri

4. Dayama sistemleri

5. Maça sistemleri

6. Kalıp sap yerinin bulunması

7. Standart kalıp elemanları
	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak


	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ : 2 saat                                                                                     ÖĞRENME SÜRESİ: 7 saat


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Çekme kalıpları çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Çekme kalıp tasarımı yapmak

2. Çekme kalıbı yapım resmi çizmek
	1. Çekme  kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususlar

2. Kalıp ve ürün malzemeleri

3. Kalıp elemanlarının boyutlandırılması

4. Dayama sistemleri

5. Standart kalıp elemanları

6. Tasarım ve üretim paket programları


	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak


	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ :  2 saat                                                                                    ÖĞRENME SÜRESİ: 7saat


MODÜL BİLGİ FORMU
MODÜL

:  BİRLEŞİK VE ARDIŞIK KALIP TASARIMI 
MODÜLÜN KODU
:

BÖLÜM

:  MAKİNE VE METAL TEKNOLOJİSİ

PROGRAM

:  MAKİNE RESİM VE KONSTRÜKSİYON
DERS


:  SAC METAL KALIP TASARIMI
SÜRE


:  30/14 saat

KREDİ

: 1 (1 Modül 30 saat)

ÖN KOŞUL

:  
ÖĞRETİM YÖNTEM

 VE TEKNİKLERİ
: 
EĞİTİM-ÖĞRETİM

ORTAMI

: Anlatım, Gösteri, uygulama 
MODÜLÜN AMACI
: Öğrenci, bu modül ile birleşik ve ardışık kalıp resmi çizebilecektir.
ÖĞRENME HEDEFLERİ

: 

Öğrenci:

1. Birleşik kalıp çizmek
2. Ardışık (progresif) kalıp çizmek
İÇERİK
1. Kalıp tasarım bilgisi

2. Zımbaları ölçülendirme 

3. Alt ve üst kalıp plakalarını ölçülendirme

4. Çıkarıcı, düşürücü ve sıyırıcı sistemler

5. Kalıp bağlama sap yerini belirleme

6. Standart kalıp elemanları bilgisi

7. Birleşik kalıp bilgisi
8. Ardışık (progresif) kalıpları

9. Ardışık (progresif) kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususlar

10. Kalıp ve ürün malzemeleri

11. Kalıp elemanlarının boyutlandırılması

12. Dayama sistemleri

13. Maça sistemleri

14. Hidrolik-pnömatik sistemler

15. Standart kalıp elemanları

16. Tasarım ve üretim paket programları

 ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

A. ÖLÇME

Öğrencinin ilgili yeterliği kazanıp kazanmadığı, aşağıdaki bilgi ve başarı (performans) ölçütlerine göre ölçülecektir:

6. Zımbaları ölçülendirmeyi, alt ve üst kalıp plakalarını ölçülendirmeyi, çıkarıcı, düşürücü ve sıyırıcı sistemleri, kalıp bağlama sap yerini belirlemesini, standart kalıp elemanlarını yazılı ve sözlü olarak açıklar.

7. Ardışık kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususları, kalıp ve ürün malzemelerini, kalıp elemanlarının boyutlandırılmasını, dayama sistemlerini, maça sistemlerini yazılı ve sözlü olarak açıklar. 

8. Kılavuz plakalı Delme-Kesme kalıpları çizer.

9. Birleşik kalıp çizer.
10. Ardışık kalıp çizer.
B. BİLGİ KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

İçerikte verilen bilgiler, bilgiye yönelik çeşitli ölçme araçları (portfolyo, rapor hazırlama, yazılı sınavlar, çoktan seçmeli testler, eşleştirme testleri, kısa cevaplı testler ve sözlü sınavlar) ile ölçülebilir. Bu modül için değerlendirmenin  %50’ni bu sınavlar oluşturur.

C. BAŞARIM KANITLARI VE DEĞERLENDİRMESİ

Başarım ölçütleri; uygulamaya yönelik ölçme araçları (proje ödevleri, rapor hazırlama, derecelendirme ölçeği, kontrol listesi) kullanılarak ölçülebilir. Değerlendirme, ölçme aracına (proje ödevi, vs) göre yapılacaktır. Öğrencinin başarılı olabilmesi için kontrol listesindeki tüm değerlendirme kriterlerini başarması gerekmektedir. Değerlendirmenin %50’ni.sini bu sınav oluşturur.

AÇIKLAMA
:
	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	1
	İŞLEMİN ADI
	Birleşik kalıp çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Birleşik kalıp tasarımı yapmak

2. Birleşik  kalıbı yapım resmi çizmek
	1. Kalıp tasarım bilgisi

2. Zımbaları ölçülendirme 

3. Alt ve üst kalıp plakalarını ölçülendirme

4. Çıkarıcı, düşürücü ve sıyırıcı sistemler

5. Kalıp bağlama sap yerini belirleme

6. Standart kalıp elemanları bilgisi

7. Birleşik kalıp bilgisi
	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak


	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ : 2 saat                                                                                     ÖĞRENME SÜRESİ:7 saat


	İŞLEM ANALİZ FORMU

	MESLEĞİN ADI


	MAKİNE RESSAMI
	İŞ
	Kalıp VE APARAT TASARIMI yapmak VE ÇİZMEK

	İŞLEM NO


	2
	İŞLEMİN ADI
	Ardışık (progresif) kalıp çizmek

	YETERLİK
	Saç metal kalıbı çizmek
	
	Ölçülendirme kurallarını bilmek

 

	ORTAM (Araç-Gereç, Ekipman ve Koşullar)
	Teknik Resim çizim ortamı, Bilgisayar laboratuarı ortamı, bilgisayar, çizim programı, projeksiyon cihazı, TS ve ISO standart çizelge ve katalogları, 
	
	 Teknik resim takımları örnek modeller,tepegöz,Projeksiyon ve teknik resim sınıfı

	İŞLEMİN STANDARDI
	 

	İŞLEM BASAMAKLARI
	BİLGİ
	BECERİ
	TUTUM

	1. Ardışık (progresif)  kalıp tasarımı yapmak

2. Ardışık (progresif)   kalıbı yapım resmi çizmek
	1. Ardışık (progresif) kalıpları

2. Ardışık (progresif) kalıpları tasarımında dikkat edilmesi gereken hususlar

3. Kalıp ve ürün malzemeleri

4. Kalıp elemanlarının boyutlandırılması

5. Dayama sistemleri

6. Maça sistemleri

7. Hidrolik-pnömatik sistemler

8. Standart kalıp elemanları

9. Tasarım ve üretim paket programları


	1. Kalıp tasarımı ile ilgili çizelgeleri kullanmak

2. Standart kalıp elemanları kataloglarını kullanmak
	1. Çalışma ortamını temiz ve düzenli tutma 

2. Takım ve malzemeleri düzenli tutma

3. Çalışma ortamına uygun araç, gereç ve donanımları kullanma



	NOT   :

	YAPILIŞ SÜRESİ :  2 saat                                                                                    ÖĞRENME SÜRESİ: 7 saat


